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MTZ / NTZ - Sprezarki ttokowe

Naneurop® MTZ to hermetyczne sprezarki tlokowe ze przeznaczone Dostepnych jest wiele réznych modeli pojedynczych i podwdjnych
> zastosowan ze srednig | wysoka temperaturg parowania. do czynnikow chtodniczych R404A, R134a, R407A / F, przeznaczony
do bardzo duzej liczby réznych zastosowan.

Duza objetos¢
wewnetrzna, duza
miska olejowa,

wytrzymata
konstrukcja Silnik w 100% chiodzony
zasysana para
Wewnetrzne

zabezpieczenie silnika

Zawér o budowie
okragtej i wysokiej
SPrawnosci

Fakty

Jastosowania: - Praca w ekstremalnych warunkach - Nie ma potrzeby cyrkulacji powietrza
- Mroznie i komory chtodnicze « Uniwersalne wokot sprezarki

- Przetworstwo i magazynowanie mrozonek : - Diugi przewidywany czas eksploatacji
- Zamrazarki szokowe : i niezawodnos¢

- Regaty niskotemperaturowe

- Maszyny do lodéw

- Witryny chtodnicze

- Agregaty wody lodowej

- Duze kompaktowe klimatyzatory

184 Katalog skrocony
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Danetechniczne oraz zamawianie 02

MTZ / BTZ - Sprezarki tlokowe
Dane techniczne
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Quick reference Dimensions

0D

MT/MTZ /NTZ
1 cylinder

MT /MTZ /NTZ
2 cylinders

MT /MTZ /NTZ
4 cylinders

Single compressors (all dimensions in mm)

1 cylinder 224 333/358 263 68
2 cylinders 288 413 265 74
4 cylinders 352 519/540 233 128
Nomenclature
MT Z 64 HM 4 D
Compressor
} type

Polyolester oil

! KBtu/h @ ARL60Hz

MT / MTZ Tandem
2 x4 cylinders

Tandem model (all dimensions in mm)

i s

2x4cylinders 544/565

VE

Displacement code

NT Z048A 4 L

JTTTT7
NT: New low temperature

| reciprocating compressors

Z: Polyolester lubricant

Displacement in cm?/ rev.

UL index indicator

Oil equalisation port
and sight glass

Generation index

Motor voltage code
1:208-230V/1~/60Hz
3:200-230V/3~/60 Hz
4:400V/3~/50Hz & 460V/3~/60Hz
5:220-240V/1~/50Hz
6:230V/3~/50Hz
7:500V/3~/50Hz & 575V/3~/60Hz
9:380V/3~/60Hz

Evolution index,
indicating compressor
modifications

Equipment version

(R1: Rotolock connections,
oil equalisation connection
and sight glass)

Motor protection
(L: Internal Motor Protection)

Motor voltage code




CQuick reference

Code numbers for ordering single pack compressors

NTZ048
NTZ068
NTZ096
NTZ108
NTZ136
NTZ215
NTZ271
MTO18
MT022
MT028
MT032
MTO36
MT040
MT044
MT050
MT056
MTO64
MTO072
MT080
MT100
MT125
MT144
MT160
MTM200
MTM250
MTM288
MTM320
MTZ018
MTZ022
MTZ028
MTZ032
MTZ036
MTZ040
MTZ044
MTZ050
MTZ056
MTZ064
MTZ072
MTZ080
MTZ100
MTZ125
MTZ144
MTZ160
MTZ200
MTZ250
MTZ288
MTZ320

120F0072
120F0073
120F0074
120F0075
120F0076

MT18-1VI
MT22-1vI
MT28-1VI
MT32-1vI
MT36-1VI
MT40-1VI
MT44-1VI
MT50-1VI
MT56-1VI
MT64-1VI

MTZ18-1VI
MTZ22-1VI
MTZ28-1VI
MTZ32-1VI
MTZ36-1VI

MTZ40-1vI

MTZ44-1VI
MTZ50-1VI
MTZ56-1VI
MTZ64-1VI

o , ;
3 46073760 S
120F0026  120F000T 120F0168 1
120F0027  120F0002 120F0169 1
120F0028  120F0003 % 16.7 2 18 35
120F0029  120F0004 120F0170 108 18.7 2 18 35
120F0030  120F0005 120F0171 136 5.6 2 18 35
120F0031  120F0006 120F0172 215 375 4 39 62
120F0032  120F0007 120F0173 271 473 4 39 64
MTI8-3VI  MTI8-4VI 30 53 1 0.95 21
MT22:3VI  MT22-4VI MT22-9VI 38 66 1 095 21
MT283VI  MT28-4V] 48 8.4 1 0.95 23
MT32-3V  MT32-4VI MT329VI 54 9.4 1 0.95 2
MT36-3VI  MT36-4V] MT36-9VI 60 10.5 1 0.95 25
MT40-3VI  MT40-4VI - 68 1.8 1 095 26
MT44-3VI  MT44-4vI MT44-9VI 76 13.3 2 18 37
MT50-3VI  MT50-4V] MT50-9VI 86 14.9 2 18 37
MT56-3VI  MTS6-4vI  MT56-7VI  MT56-9VI 96 16.7 2 18 39
MT64-3VI  MT64-4vI MT64-9VI 108 18.7 2 18 39
MT72:3VI  MT72-4V] MT72.9vI 121 21.0 2 18 40
WTEO  MTsO-vi Wm0V s 236 2 18 40
MT100-3VI  MT100-4VI  MTI00-7VI  MTI00-9VI 171 29.8 4 39 60
MT125-3VI  MT125-4VI  MTI257VI  MTI25-0VI 215 375 4 3.9 64
MT144-3V1  MT144-4V1  MT1447VI  MTI44-0VI 242 421 4 3.9 67
'MT160-3VI  MT160-4vI  MTI60-7VI  MT160-9VI 272 73 4 39 67
 MTM200m4SA 2x171  2x29.8 2x4  2x39 134
MTM250T4SA 2x215  2x375  2x4  2x39 142
MTM288T4SA 2x242  2x421 2x4  2x39 148
oMMEOWSA oo 2x473 2x4 2639 W8
MTZ18-3vI MTZ184Vi 30 53 1 0.95 21
MTZ22-3VI  MTZ22-4VI MTZ22-9vI 38 il 1 095 21
MTZ28-3VI  MTZ28-4V! MTZ28-9VI 48 8.4 1 0.95 23
MTZ32-3VI  MTZ32-4V1  MTZ327VI MTZ32-VI 54 9.4 1 095 2
MTZ36-3VI  MTZ36-4VI MTZ36-7VI MTZ36-0VI 60 105 1 0.95 25
MTZ40-3VI  MTZ40-4VI 68 1.8 1 095 26
MTZ44-3VI MTZ44-4VI MTZ447VI MTZ44-ovl 76 133 2 18 37
MTZ50-3VI  MTZ50-4VI MTZ507VI MTZ50-9vi 86 14.9 2 1.8 37
MTZ56-3VI  MTZ56-4V1 MTZ56-7VI  MTZ56-0vI 96 16.7 2 18 39
MTZ64-3VI  MTZ64-4VI MTZ64-9VI 108 187 2 18 39
MTZ723VI  MTZ72-4VI MTZ72-0vI 121 21.0 2 18 40
MTZ80-3VI  MTZ80-4VI MTZB0-VI 136 236 2 18 40
MTZ100-3VI MTZ100-4VI MTZ1007VI MTZ100-9vI 171 208 4 3.9 60
MTZ125-3VI MTZ125-4VI MTZI257VI MTZ125-9v1 215 375 4 39 64
MTZ144-3VI MTZ144-4VI MTZ1447VI MTZ144-9VI 242 421 4 39 67
MTZ160-3VI MTZ160-4VI MTZ160-7VI MTZ160-9VI 272 473 4 39 &
. MTZ200T4SA 2x171 2x298  2x4  2x39 134
MTZ250T4SA 2x215 . 2x375  2x4  2x39 142
MTZ288T4SA 2x242  2x421 2x4  2x39 148
MTZ320T4SA 2x272 2x473  2x4  2x39 148




Quick reference

Performance data

A

MT022
MT028
MT032
MTO036
MT040
MT044
MT050
MT056
MT064
MT072
MT080
MT100
MT125
MT144
MT160
MTM200
MTM250
MTMm288
MTM320

MTZ018
MTZ022
MTZ028
MTZ032
MTZ036
MTZ040
MTZo044
MTZ050
MTZ056
MTZ064
MTZ072
MTZ080
MTZ100
MTZ125
MTZ144
MTZ160
MTZ200
MTZ250
MTZ288
MTZ320
Legend:

45
45
45
45
45
45

To:
T

NTZ - R404A / R507A
= BT

071

To: Evaporating temperature in °C
Te: Condensing temperature in °C

850 1.02
1.20 1020 1.51 1530 1.82 2490 2.14 3290 247 4220 281 5290 3.6 6530 3.53
- 890 1.40 1630 1.96 B ‘2;‘66 2.54 4160 312 5»5”6;); 3.70 7190 4.24 9 056)7 4.75 )
- 1240 2.04 2040 251 3530 3.04 4 860 3.62 6 440 424 8300 4.88 10460 5.53
T l§90 2.65 2720 3.31 4620 4.03 6260 480 8170 5.60 10380 6.44 12920 7.31

272 2 6;0 374 4170 4.81 7 040 591 9480 7.01 12320 8.09 15600 9.11 19380 10.05
422 4090 544 6070 6.68 9890 7.9‘{ B _1 3040 921 16740 10.50 21050 11.80 2601 0 13.10

Qo: Cooling capacity in W ‘ 1Superheat = 10K; Subcooling = 0 K Voltage: 460V /3 / 60 Hz

Pe: Power input in kW L _i Suction temp. = 20°C; Subcooling = 0 K

P

Evaporating temperature in °C
Condensing temperature in °C

Qo: Cooling capacity in W
Power input in kW

Pe:

Superheat=11.1 K
Subcooling =83 K

Voltage: 460V /3 /60 Hz

: , _ o TR es e e
1070 092 1560 1.06 2170 1.20 2940 1.32 3860 1.43 4980 1.52 6310 1.57 7 860 1.60
890 0.92 1540 114 2310 135 3210 154 4250 1.72 5470 1.88 6 860 200 8450 2,08 10250 2.1
1750 1.46 2630 1.71 3640 1.95 4800 218 6110 237 7 590 253 9270 264 11140 270 13220 2,69
1870 175 2770 2.02 3830 228 5080 254 6520 277 8190 297 10110 313 12290 323 14760 3.28
2360 2,01 3470 228 4740 255 6 180 282 7 800 3.07 9620 331 11660 351 13920 368 16420 3.80
2460 213 3700 250 5110 2.86 6710 321 8510 352 10540 378 12800 398 15310 411 18090 414
2170 1.98 3390 239 4840 274 6560 3.04 » 8560 331 10900 3.53 V 13590 373 1’67670 3.90 201 70 4,65
2950 243 4260 2.86 5840 3.24 7 700 356 9900 385 12460 410 15430 431 18850 450 22740 4.66
3280 2,68 4820 3.14 6 640 3.56 8770 393 11250 427 14110 4.57 17400 485 21150 5.09 25400 532
4260 324 5790 3.65 7 680 4,05 9980 443 12720 480 15960 5.15 19730 548 24080 5.80 29050 6.10
4720 339 6560 397 8 800 4.51 11500 503 14700 5.52 18460 597 22830 6.39 27850 6.76 33580 7.10
) 5420 397 7 6OQ 459 10180 519 13240 576 16820 630 21000 6.83 25820 735 31350 7.86 37640 8.36
5490 4.87 7 980 - 75,59 10980 6.30 14570 6.95 18830 7.52 23840 7‘997 - >2§7680 833 36430 8.51 44180 8.50
8030 657 11230 741 15060 824 19620 9.06 25020 9.82 31340 10.51 38690 11.09 47180 11.55 56890 11.86
9240 739 12790 832 17080 925 22220 10.16 28320 11.01 35510 11.78 43910 1244 53630 1285 64790 13.31
10409 831 ) 14300 935 19020 10.38 24680 11.39 31410 1234 39350 13.20 48620 13.94 59360 1452 71700 14.93
10970 9.75 iS 960 11.19 21960 1259 29140 _1_3é9 37 660 15“05 47 680 1599 59360 16.67 72870 17.02 ;3.5»360 17.00
16 060 13.14 22460 1481 30120 16.49 39240 18.11 50030 19.64 62680 21.01 77390 2218 94350 23.10 113770 23.72
18470 1479 25580 16.65 34160 18.51 44430 2032 56640 22.02 71020 2355 87820 24.87 107 260 2591 129590 26.61
i 20 799 1663 y 2§§10 ) 18.69 38040 2077 49350 22,78 62820 2468 78690 2640 97240 27.87 118720 29.04 143 :199 29.85
15
. ) Qo | Pe
1700 1.03 2420 1.20 3270 133 4250 142 5380 1.49 6 680 1.54 8170 1457
2320 1.32 3170 1.52 4170 1.68 5340 1.82 6710 1.93 8290 2.02 10120 210
3160 1.77 4190 1.96 5430 2.14 6910 230 8680 245 10760 2.58 13190 271
3590 1.94 4700 217 6030 237 7 620 257 9510 274 11730 2.89 14320 3.03
3910 221 5130 2.54 6630 2.86 8450 315 10620 341 13180 3.63 16 160 3.80
4310 246 5890 2.81 7740 318 9890 354 12400 3.90 15290 423 18610 4.52
4540 247 6290 2.87 8360 3.20 10770 346 13580 3.67 16 830 3.83 20560 3.96
5310 292 7120 332 9300 3.66 11910 395 15010 4,19 18660 4,38 22940 453
6050 324 8120 3.69 10610 407 13580 440 17100 469 21230 4,96 26 040 5.22
6620 3.64 9050 4.4 11880 4.56 15170 493 18970 527 23340 558 28350 5.89
7 840 4.25 10560 4.88 13750 543 17 480 591 21800 633 26800 6.70 32530 7.03
8480 4.80 11490 5.47 15000 6.08 19130 6.64 23990 7.15 29710 7.64 36400 8.10
10 390 595 14170 6.79 18630 747 23870 8.02 30010 8.48 37140 8.88 45370 9.25
14650 7.79 19270 8.75 24670 9.63 30960 1043 38260 1115 46 680 11.82 56 340 12.45
16610 8.78 21990 9.90 28140 10.88 35190 11.73 43240 12.47 52430 13.11 62 860 13.68
18 680 9.98 24390 11.22 31060 12.42 38850 13.54 47 890 14.57 58320 15.46 70290 16.71.9
20770 11.91 28330 13.57 37250 14.93' 4% %50 16.04 60620 16.96 74290 17.76 90 740 18.49
29310 15.57 38550 17.50 49 340 19.26 61910 20.85 76510 22.31 93360 23.65 112 680 24.90
33220 17.56 43980 19.80 56280 21.76 70370 23.46 86 480 24.94 104 850 2623 125710 27.36
37360 19.95 748 770 22.44 62120 24.84 77 690 27.09 95770 29.13 116 540‘ 3091 ) 140 590 32.38

RCC.PK.010.84.02

5



Quick reference

Performance data

MTZ- R

MTZOI8
MTZOR2
MTZC28
MTZC32
MTZC36
MTZCHO
MTZOM
MTZO50
MTZCH6
MTZO54
. MTzZOR2
MTZOB0
MTZ B0
MTZE15
MTZT44
MTZB50

' MTZ200
MTZ250
MTZ2%8
MTZ210

MTZC8
MTZo2R2
MTZCo8
mMTZoR
| mMTZONs
MTZoi0
MTZOM
MTZeo50
MTZO%
MTZCBe4
MTZG72
-~ mTzOM0
MTZE 0
MTZE 5
MTZE#
MTZE©
MTZ2(0
MTZ250
MTZ2i8
MTZ310

LegendE:

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

To:
Te:

134a

as 970
45 1310
45 1730
4 1870
45 2360
45 2850
45 2550
a5 2820
45 3120
45 3690
45 4260
45 5060
45 5490
4 7010
45 10040
45 11200
45 10980
45 14020
45 20090
45 22400

. MTZ-R404A /R507A
-3

340
820
1240
1350
1400
1670
1470
1980
2160
2630
3170
3950
3790
5820
7210
8000
7570
11650
14410
16 000

1360

0.82

0.73 1 40
0.90 1830 1.03 2470 1.15 3260 1.26 4210 1.36 5340 1.43 6670 1.48 8220 1.50
1.14 2450 132 3300 150 4290 1.66 5430 1.80 6750 19 8250 1.98 9960 2.02
.37 2630 1.58 3550 1.78 4630 1.96 5910 212 7 400 224 9130 2.31 11100 2.34
1.53 3230 1.79 4270 2.04 5490 227 6920 2.48 8580 2.64 10480 277 12650 284
1.68 3830 1.99 4990 2.28 6340 257 7900 282 9 710 3.04 11760 3:22 14 100 335
1.60 3690 1.89 5060 2.14 6700 2.34 8 630 251 10890 264 13520 2‘774 16550 2.82
1.97 4080 225 5600 249 7420 2,69 9570 287 12090 3.01 15020 312 18410 3.20
220 4580 2.56 6330 2.87 8420 345 10900 338 13790 3.57 17160 3.72 21030 3.84
242 5320 2.81 7 290 3.15 9620 344 12360 3.69 15560 3.91 19270 4.09 23510 4.24
278 6110 3.19 8310 3.58 10910 393 13960 4.25 17510 4.54 21620 478 26 340 4.99
3177050 364 9450 406 12310 446 15710 482 19630 517 2430 551 29660 585
3.80 7910 4.37 7 10820 ”7»4.79727 ‘14 360 541 18410 5.83 23220 6.16 28800 7 6.37 35220 6.43
433 9950 5.02 13510 571 17760 6.37 22790 6.98 28700 753 35550 7.99 43 440 835
6.06 13450 6.84 17 440 7.56 22090 8.21 27 460 8.74 33630 9.14 40660 9.36 48610 9.37
652 _, '| 49?0 - 740 19410 8.26 24550 9.07 30470 9.82 37240 1048 44940 11.03 53640 1 1.4»3 )
7.59 15810 8.7Sv ) 21640 9.84 28600 10.83 36820 11.67 46440 1232 57600 1273 70440 1286
8.65 19910 10.04 27020 1142 35520 1273 45590 1396 57390 15.05 71100 15.98 86890 16.70
1212 26890 13.67 34880 1512 44180 16.42 54920 17.49 67260 18.27 81310 1871 97220 1875
13.05 29970 14.79 38820 16.51 m_f19 100 18.14 60930 1 994 74480 20.96 89 880 22.05 107 270 228§
s s e e R T B T
; Qo[ Pe o [ P | 0o | pe | Qo | e |
0.78 730 1.06 1190 1.29 1750 148 2410 1.64 3190 1.76 4100 1.85 5160 191 6380 1.96
1.08 1280 130 1840 1.51 2510 1.70 3330 187 4300 203 5440 217 6780 229 8320 239
142 1840 1.71 2540 1.98 3380 223 4360 245 5500 2,66 6830 284 8360 299 10110 3.13
1.52 1980 1.84 2740 215 3660 244 4750 272 6050 297 7580 319 9370 337 11440 3.51
1.67 2160 2.01 3070 235 4170 269 5480 3.03 7 040 3.36 8860 367 10990 397 13440 4.24
1.93 2520 232 3550 269 4790 3.06 6260 342 8010 3.77 10050 412 12420 447 15150 4.82
1.85 2440 233 3600 278 4990 3.19 6 650 355 8 60’0 387 10890 415 13540 4.35 16 580 4.56
229 3060 280 4370 327 5930 3.69 7790 406 9970 438 12520 466 15470 490 18870 5.10
241 3430 3.07 4940 364 6750 414 8870 458 11360 498 14250 535 17580 569 21380 6.03
2.83 3990 353 5610 415 7 560 4.70 9860 521 12580 567 15760 6.10 19440 6.51 23680 6.90
344 4640 416 6 440 483 8610 545 11210 6.01 14280 6.53 17900 7.00 22100 741 26940 7.78
4.02 5580 491 7 560 572 9930 647 12760 716 16090 7.80 20000 840 24540 896 29760 9.51
4‘6-1 5800 563 8 220 6547” 1’1 11‘0 ) 735 14530 8.06 18560 8.69 23’;7’6 “.‘49.5;7 2‘”{;73‘0 9.70 35000 10.10
637 8290 747 11230 852 14710 9.52 18830 1045 23650 1130 29260 1206 35750 12.72 43200 13.28
740 10030 866 13410 983 17430 1092 22200 11.95 27810 1294 34360 13.92 41950 14.91 50680 1591
838 11040 964 14670 10.93 18990 1223 24130 1353 30160 14.80 37220 16.05 45400 17.26 54800 18.40
921 11610 11.26 16440 13.08 22210 1470 29060 16.13 37120 1'7'.37' 46 540 1846 57460 19.40 70000 20.21
1274 16590 14.94 22460 17.05 29420 19.04 37650 20.89 47290 2259 58520 2412 71500 2545 86390 26.56
14.81 20060 1733 26810 19.65 34860 21.83 44390 23.89 55620 25.89 68720 27.85 83910 29.81 101370  31.82
16.75 22070 19.28 29330 21.86 37990 2446 48250 27.05 ‘60 330 29.§1 74 440 ”32.1 1 90790 3451 | 71_097 600 3680

Evaporating temperature in °C
Condensing temperature in °C

Qo:  Cooling capacity in W
Pe:  Power input in kW

Superheat=10K
Subcooling =0K

Voltage: 460V /3 / 60 Hz




Quick reference Performance data

MTZ018 45 350 058 680 0.7 1 10 092 1630 107 2280 1.23 3 80 1 .36 ' 4020 148 5140 159 6450 1.66
MTZ022 45 570 0.72 1000 0.93 1570 113 2270 132 3150 151 4200 168 5460 183 6940 197 8660 207
MTZ028 45 680 0.89 1310 119 2080 148 3000 175 4110 200 5430 223 6 990 244 8790 263 10880 2.78
MTZ032 45 930 1.05 1640 138 2500 1.70 3540 200 4780 228 6250 255 7970 279 9980 3.01 12280 3.21
MTZ036 45 1160 127 2000 162 3000 197 4190 231 5600 262 7250 292 9170 319 11390 344 13930 3.64
MTZo40 45 1 4207 o 145{ ) 7274,').'07 ) 188 3 560m ] 228 - 4880 266 6420 302 8210 335 10270 3.65 12640 392 15 36Q o 4.1?7

MTZ044 45 1210 135 2160 176 3320 215 4730 250 6430 2.83 8450 3.12 10840 339 13620 3.63 16840H 3.85
MTZ050 45 1510 164 2570 208 3900 250 5520 290 7500 328 9870 362 12670 3.93 15950 421 19750 443
MTZ056 45 1540 172 2690 221 4120 268 5890 314 8040 3.58 10630 399 13710 436 17320 469 21530 4.98
MTZ064 45 1930 197 3280 258 4970 317 7040 374 9560 429 12600 479 16200 526 20440 567 25370 6.03
MTZ072 45 2270 232 3760 295 5630 357 7920 418 10690 477 14010 533 17920 5.85 22490 632 27770 6.73
MTZ080 45 2820 267 4660 350 6850 428 9460 502 12550 571 16180 6.37 20420 6.97 25330 7.54 30970 8.06
MTZ100 45 2 880 339 5100 437 7760 529 10 940 613 14720 7 6‘BE>) 19190 7 %.57 24 420 ) '8.16 ) 30 490 867 3774790 o 9;08
MTZ125 45 4140 439 6780 547 10050 6.55 14030 7.59 18840 8.60 24560 9.55 31310 1044 39180 11.24 48260 11.94
MTZ144 45 5080 519 8290 645 12140 7.67 16730 8.85 22180 998 28590 11.05 36090 12.05 44770 1297 54750 1379
MTZ160 45 5590 5.81 9130 726 13350 865 18390 1000 24350 1130 31360 1257 39540 13.82 49020 1503 59900 16.24
MTZ200 45 5760 678 h 16727(7)0 - é]IS ”"1 5520 ) 1057 21 880 122% 29440 1377 38380 15.13 48840 16.32“ 60 990 1733 74 990 18.15
MTZ250 45 8290 877 13570 1094 20090 13.09 28060 1519 37670 1720 49120 19.11 62620 20.87 78350 2247 96520 23.87
MTZ288 45 10160 1039 16580 1289 24270 1533 33450 1770 44350 1996 57180 2210 72180 2410 89540 2594 109500  27.58
MTZ320 45 11190 1163 18 260” 1452 26 710 1730 36770 1999 48690 2261 627%0 2515 79080 2763 98 030 30,07 119800 3247

MTZ018 45 710 0.84 1160 0.99 1720 1.15 2410 1.30 3240 144 4240 157 5410 1.67 6780 1.73
MTZ022 45 1060 1.04 1660 1.22 2400 1.41 3310 1.60 4410 NoZ7 5730 1.93 7 290 2.06 9110 216
MTZ028 45 1350 1.30 2170 1.57 3150 1.84 4320 2.1 5710 236 7340 2.58 9250 277 11440 291
MTZ032 45 1720 1.46 2630 1.75 3720 2.04 5020 233 6 560 2.60 8370 2.85 10480 3.07 12920 3.25
MTZ036 45 2100 1.79 3170 212 4420 245 5890 278 7610 3.09 9620 337 11950 3.61 14630 379
MTZ040 45 250 205 3720 243 5110 281 673 318 8610 353 10790 385 13300 413 16180 436

MTZ044 45 2290 1.95 3520 230 5000 2,66 6770 2.99 8 880 3.30 11380 3.58 14300 3.82 17700 4.02
MTZ050 45 2730 2,26 4130 2.69 5830 3.10 7890 3.48 10360 3.82 13300 4.3 16740 440 20760 4.62
MTZ056 45 2850 244 4360 2.88 6210 3.34 8 460 3.79 11170 422 14390 461 18190 494 22630 5.19
MTZ064 45 3500 2.85 5270 341 7440 397 10070 4.53 13230 5.07 17010 555 21460 597 26660 6.30
MTZ072 45 4010 3.28 5970 386 . 8360 445 11250 5.05 14700 5.63 18800 6.17 23600 6.64 29190 7.02
MTZ080 45 4950 3.88 7250 4.60 9980 533 13200 6.05 16990 673 21430 736 26580 792 32530 8.41
MTZ100 45 5350 4.81 8180 5.67 11530 6.51 15490 729 20 160 é.OO 25630 8.61 32020 9.1 39390 9.47
MTZ125 45 7220 6.08 10650 7.06 14 800 8.07 19810 910 25790 10.09 32850 1" 41120 1180 50710 1245
MTZ144 45 8810 7.11 12840 822 17 640 9.38 23320 1054 30020 1167 37870 1272 46980 13.64 57500 1439
MTZ160 45 9700 8.04 14130 2.30 19390 1067 25610 11.94 32930 1327 41490 1456 51440 1579 62900 16.94
MTZ200 45 10700 9.62 16360 11.34 23060 13.01 30980 14.57 40‘3VZO 15.99 51270 17.22 64 OE;:O 1822 78790 1894
MTZ250 45 14440 1217 21300 1411 29610 1615 39620 1819 51570 2017 65700 22 82240 23.61 101430 24.90
MTZ288 45 17610 14.22 25690 16.43 35280 1875 46650 21.08 60050 23.34 75730 2543 93960 27.27 114990 2877
MTZ320 45 19390 16.08 28260 18.60 38780 2121 51220 2388 65860 26.53 82980 29.12 102870 31.59 125800 33.88

Legend: To: Evaporating temperature in °C Qo: Cooling capacity in W Superheat=11.1K Voltage: 460V /3 / 60 Hz
Tc:  Condensing temperature in °C Pe:  Power input in kW Subcooling = 8.3 K
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“10ss Commercial Compressors

i sa worldwide manufacturer of compressors and condensing units for refrigeration and HVAC applications. With a wide range
o high quality and innovative products we help your company to find the best possible energy efficient solution that respects
the environment and reduces total life cycle costs.

\fe have 40 years of experience within the development of hermetic compressors which has brought us amongst the global
I taders in our business, and positioned us as distinct variable speed technology specialists. Today we operate from engineering
and manufacturing facilities spread across three continents.

Danfoss Turbocor Compressors

Danfoss Inverter Scrolls

Danfoss Scrolls

“up Compressors for Danfoss

Qur products can be found in a variety of applications such as rooftops, chillers, residential air conditioners,
Featpumps, coldrooms, supermarkets, milk tank cooling and industrial cooling processes.

member of:
rlec.danfoss.com 3 [7 —‘
Danfoss Commercial Compressors, BP 331, 01603 Trévoux Cedex, France | +334 74 00 28 29 fasercom

Www. asercom.org

Dinfoss can accept no responsibility for possible errors in catalogues, brochures and other printed material. Danfoss reserves the,r\ght to alter its products without notice.This also applies to products
aleady on order provided that such alterations can be made without subsequential changes being necessary in specifications already agreed.
Al trademarks in this material are property of the respective companies. Danfoss and the Danfoss logotype are trademarks of Danfoss A/S. All rights reserved.

FICC.PK.010.84.02 - September 2014 - Replaces FRCC.PK.010.83.02 - February 2013 © Copyright Danfoss | Commercial Compressors | 2014.09



EC CERTIFICATE OF CONFORMITY

In accordance with the requirements of the Pressure Equipment
Directive 97/23/EC and the Pressure Equipment Regulations 1999,
UK Statutory instrument 1999 No.2001 and 2002 No.1267.

This is to certify that the Quality Management System of:
DANFOSS COMMERCIAL COMPRESSORS

Zl de Reyrieux
01603 Trévoux, France

has been assessed against the requirements of Annex lil, Module D1 of the Pressure
Equipment Directive 97/23/EC, and Schedule 4 Module D1 of the Pressure Equipment
Regulations 1999 and conforms to the requirements for the products shown below:

Manufacture of Reciprocating and Scroll Compressors

Approval is subject to the continued maintenance of the quality system in accordance
with the requirements of the above Directive and Regulations.

Authorisation is hereby given to use the LRV Notified Body Identification Number in
accordance with the requirements of the specified Directive and Requlations in relation
to the products as identified above.

Certificate no.: 0038/PED/20040036/A

Original Approval : 27 October 2004

Current Certificate : 1 June 2013

Certificate Expiry 31 May 2016

LRV Notified Body Number 0038 A

]
G. BESSIERE on behalf of Lloyd's Regii;er Verification

& A
3A

Lloyd's Register Verification Limited, 71 Fenchurch Street Landon EC3M 48S UK %
Lioyd's Register, its affiliates ard subsidiaries and thetr respective officers, employees or agents are, ndividually and collectively, referred to in %»saﬂét}éé ag the' ‘ctféild‘s’ ]
Group’ The Lloyd's Register Group assumes no responsibility and shall not be liable to any person far any lass, damage or expense caused by reliance on the information or
aovice in this document or howsoever provided, unless that person has signed a cantract with the relevant Lloyd's Register Group entity for the provision of this information or
advice and in that case any respansibility or liability 15 exclusively on the terms and conditions set out in that contract.

Register”



EC CERTIFICATE OF CONFORMITY
CERTIFICATE 0038/PED/20040036/A SCHEDULE

In accordance with the requirements of the Pressure Equipment
Directive 97/23/EC and the Pressure Equipment Regulations 1999,
UK Statutory Instrument 1999 No.2001 and 2002 No.1267

DANFOSS COMMERCIAL COMPRESSORS
Zl de Reyrieux
01603 Trévoux, France

Products:

Reciprocating compressors MT/MTZ 44 & 160
VTZ 086 a 242
NTZ 096 a 271

Scroll compressors SM 084 a 185
CSHN 184 a 250
SH 90 a 300
SJ 1612300
SZ 084 a 380
SY 185 a 380
MFZ/LFZ 166 a 250
VSH 088 - VVSH 170
PSH 038 a 064
SH 485

Schedule Issue : 08
Date of Schedule Issue - 1 June 2013

LRV Notified Body Number 0038

N

\
G. BESSIERE ory alf of Lloyd's Reiister Verification

72 Qﬁsf;
e! a8 . j
Page 1-(5?-?61.

Lloyd's Register Verification Limited, 71 Fenchurch Street Lofidon EC3M 4BS UK




RoHS directive 2011/65/EUU (RoHS 2.0D

CERTIFICATE OF COMPLIANCE

according to the

and

REACH (SVHC list June.20th, 2013)

Danfoss Commercial
Compressors

BP 331 - ZI. de Reyrieux F - 01603 Trévoux
Tel. +33 (0} 4 74 00 28 29

Fax +33 (0) 4 74 00 52 44
http:/fec.danfoss.com

The manufacturer, Danfoss Commercial Compressors, hereby, declares that the following compressors
comply with the basic requirements of RoHS Directive 2011/65/EU & REACH SVHC list, on the
restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment.

PEDOO1R

Products Range
SM 084 to 185
SH 090 to 485
DSH 240 to 485
sJ 090 to 300
SZ 084 to 380
SY 185 o 380

WSH 090 to 184
CXH 140
VZH 028 to 044
VSH/NVZH 088 to 170
PSH 019 to 077
HRM 025 to 060
HCM 061 to 120
HLM 068 to 081
HRP 025 to 060
HLP 068 to 081
HCP 068 to 120
HHP 015 to 045
HRH 029 to 056
HLH - 061 to 068
HLJ 072 to 084
HCJ 090 to 121
HDM/MHDP 045 to 060
MLM/MLZ 015 to 076
MT/MTZ 018 to 160
VTZ 038 to 242
NTZ 048 to 271
MPZ 038 to 068
VRJ 028 to 044
ECH 087 to 101
LLZ 013 to 034
LCK 105 to 106
Signed by  :NoelRyan /A
{4 /F 7
f?‘; A / &
A /
/
Title - President, Commercial Compressors
Place, Date :Trévoux, August 21 2014




FRIGO - POLSKA Sp. 2 0.0
Ul. Natolin 38

92-701 Lodz

Tel./fax. 042 634 69 69

e-mail: frigo@home.pl

DEKLARACJA ZGODNOSCI
Nazwa i adres producenta: Frigo Polska Sp. z 0.0.
" Natolin 38
92-701 tédz
Nazwa wyrobu: Agregaty skraplajgce
Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu: Instalacje ziebnicze
Dokumenty odniesienia:
Nr Tytut
97/23/EC Dyrektywa Urzadzen cisnieniowych
73/23CE Dyrektywa LVD (Low Voltage Directive) sprzetu elektrycznego niskiego napiecia
Deklarowane cechy techniczne wyrobu: Wykonane zgodnie z powyzszymi Dyrektywami

INFORMACJE DODATKOWE
- Niniejsza deklaracja traci swojg waznos¢ w przypadku montazu, napraw i regulacji w/w urzadzenia
przez nieuprawnione przez producenta lub dostawce osoby, lub dokonama jakichkolwiek zmian i
modyfikacji w jego konstrukcji bez zgody dostawcy lub producenta.

- Nie zezwalamy na instalowanie i uzytkowanie wiw urzadzema w konstrukcjach i miejscach, ktére ni
nie spetniajg przepiséw prawa budowlanego.

Deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze wyrdb ten jest zgodny z Dyrektywami wykazanymi w
dokumentach odniesienia.

Miejsce i data wystawienia: Natolin, 21.07.2016

£.2.340 FERCH L

Chfodnictwo i Rlimatyzacja
PROJEKT * DOSTAWA * MONTAZ * SERWIS




Danfiss

INSTRUKCJA

1 —Wstep

Pon isza instrukcja odnosi sie do sprezarek ttoko-
wycCl Maneurop typu MT, MTZ i NTZ, stosowanych
z cznnikami R404A/R507A. Zawiera informacje
dotwizace bezpieczenstwa pracy oraz obstugiiin-
stalayji sprezarek.

2 —Transport i magazynowanie

- Wzadzenia powinny by¢ transportowane ze
szzegding ostroznoicia. Do manewrowania
swezarka stuza specjalne uchwyty w opakowa-
n i Nalezy uzywac¢ odpowiednich i bezpiecz-
n xh podno$nikéw podczas przewozenia i roz-
p-kowywania.

- S pezarke nalezy przechowywaé i transporto-
w/¢ podstawa do dotu.

- S prezarke mozna wylgcznie magazynowac w
tenperaturze od -35°C do 50°C.

- NElezy sie upewni¢, czy urzadzenie i jego opa-
kewanie nie jest narazone na bezposrednie
d zafanie deszczu, czynnikéw tatwopalnych oraz
p wodujacych korozje.

3 - Zachowane srodki bezpieczenstwa przed
ro poczeciem montazu

A Syrezarki nigdy nie powinny by¢ stosowane w
.atm «ferze palneji wybuchowe;.

« Tenperatura otoczenia podczas postoju urza-
d_znia nie moze przekroczy¢ 50°C.
Zanontowac sprezarke na poziomej, pfaskiej po-
wrkrzchni, o kacie nachylenia mniejszym niz 3°,

- Sgrawdzi¢ czy parametry napiecia zasilania od-
p eviadaja wymaganiom silnika (patrz tabliczka
zZrimionowa).

+ Padczas montazu sprezarek MTZ lub NTZ, uzy-
weiC sprzetu specjalnie przeznaczonego do
cznnikéw chtodniczych HFC, ktéry nigdy nie
byluzywany do czynnikéw CFC.

- Stusowad tylko czyste i osuszone rury miedziane.
Pdaczenia wykonywac z lutu z dodatkiem srebra.

+ W/zystkie komponenty systemu chtodniczego
p-awvinny by¢ czyste i osuszone,

+ Rwociag podiaczony do sprezarki powinien by¢ po-
dany w trzech wymiarach, aby thumi¢ drgania.

4 —Montaz

- Pawoli wypusci¢ azot z ptaszcza sprezarki uzy-
wrigc zaworu Shradera.

+ U sina¢ uszezelki podczas lutowania przytaczy
roblock.

« Zawsze uzywac nowych uszczelek podczas montazu,

- Pailfaczyc sprezarke do ukfadu tak szybko, jak
tomozliwe, aby unikna¢ zanieczyszczenia oleju
wrigocia z otoczenia.

+ N dezy upewnic sie, ze zadne elementy mate-
rigu rur nie dostaly sie do wnetrza rurociggow
p<dczas ich ciecia. Ponadto niedopuszczal-
n< jest wiercenie otworéw w rurociggach juz
zrontowanych.,

+ Pedaczenia lutowane powinny by¢ wykonywane
zeszczegblna starannoscia. Podczas lutowania
nJezy zapewni¢ przeptyw azotu wewnatrz ru-
roliggu.

+ Palfaczy¢ wszystkie urzadzenia zabezpieczaja-
cei sterujgce. Gdy wykorzystywany jest zawér
Sehradera, usunac wewnetrzny zawor,

5 —Wykrywanie nieszczelnoéci

A Ngdy nie wykorzystywa¢ do préby ciénienio-
wej aystego tlenu lub powietrza. Moze to spowo-
dowvi pozar lub eksplozje.

« N i uzywac barwnika do wykrywania wyciekow.

« Texty szczelnoéciowe przeprowadzaé na kom-
p ltnym systemie.

« Cihienie prébne po stronie ssawnej nie moze
p nekroczy¢ 25 bar.

« Worzypadku wykrycia nieszczelnosci, nalezy ja
u=sing¢ i powtdrzyc od poczatku calg procedure
tetu szczelnosci.

6 —Prézniowanie

500 um Hg (0,67 mbar).

- Nie wolno uzywa¢ megaomomierza, ani po-
dawac¢ napigcia na uzwojenia silnika sprezarki
podczas wystepowania prozni, ze wzgledu na
niebezpieczenstwo uszkodzenia (przepalenia
uzwojen) silnika sprezarki.

7 - Potaczenia elektryczne

« Przed wykonywaniem potgczen elektrycznych
odfaczyc i zaizolowa¢ gtéwne zrédio zasilania.
Zapoznac sie ze szczegétowymi informacjami
na odwrocie strony.

- Sprezarka jest wyposazona w wewnetrzne za-
bezpieczenie silnika przed przegrzaniem i prze-
cigzeniem. Zewnetrzne zabezpieczenia stoso-
wac zgodnie z lokalnymi regulacjami prawnymi.
Sprezarka powinna by¢ uziemiona.

+ Wszystkie komponenty elektryczne muszg zostaé
wybrane zgodnie z lokalnymi standardami i wy-
maganiami dotyczacymi sprezarek.

8 - Napetnianie czynnikiem chtodniczym.

+ Wytaczyc sprezarke.
- Napetnia¢ uktad ciektym czynnikiem poprzez
skraplacz lub zbiornik. llo$¢ czynnika chtodni-
czego w instalacji musi by¢ zblizona do napet-
nienia nominalnego dla danego uktadu, aby
unikna¢ za niskiego cinienia roboczego oraz
zbyt wysokiego przegrzania.
W miare mozliwosci ilos¢ czynnika w instalacji
nie powinna by¢ wieksza niz 2,5 kg pomnozone
przez ilos¢ cylindrow sprezarki. Jesli ilos¢ czyn-
nika jest wieksza, nalezy zastosowaé rozwiaza-
nie zabezpieczajace sprezarke przed zalaniem
ciektym czynnikiem (np. uktad z odessaniem lub
oddzielacz cieczy).
- Nigdy nie zostawia¢ butli do napetniania podta-
ci?ndej do instalacji, aby unikna¢ przepetnienia
ukfadu.

9 - Sprawdzanie przed uruchomieniem

A Upewnic sie, ze wszystkie zawory serwisowe w
momencie rozruchu urzadzenia s otwarte. Spraw-
dzi¢, czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajace s3
sprawne i wiasciwie nastawione. Upewnic sie, ze w/w
urzadzenia spetniaja wymagania przepiséw i norm
migdzynarodowych oraz krajowych (np. EN 378).

A W przypadku uzywania wytgcznikow cisnie-
niowych (presostatow) lub zaworéw upustowych,
nastawy nie moga przekracza¢ maksymalnych
wartosci cisnienia roboczego kazdego z elemen-
téw instalacji.

- Zalecane jest stosowanie presostatu niskiego
cisnienia, aby unikng¢ zbyt niskiego ciénienia
ssania. Minimalna nastawa 0,1 bar. .

+ Nalezy sie upewni¢, ze zaciski przewodow elek-
trycznych s dokrecone i wszystkie potaczenia
elektryczne zostaty wykonane z uwzglednieniem
obowigzujacych przepiséw bezpieczeristwa,

- Jezeli wymagane jest zastosowanie grzafki
karteru, powinna by¢ uruchomiona 12 godzin
przed pierwszym startem sprezarki oraz po dhu-
gotrwatym przestoju.

10 - Uruchomienie

+ Wszystkie zawory serwisowe musza by¢ w pozydji
otwartej, T

+ Wyréwnac ciénienia po stronach ssawnej i ttocznej.

- Zasili¢ sprezarke. Powinna od razu wystartowac.
Jezeli tak sie nie stanie, nalezy ja szybko wyta-
czy¢, gdyz po kilku sekundach uzwojenia silnika
ulegng przepaleniu. .

« Jezeli sprezarka nie startuje, sprawdzié¢ czy na
zaciskach skrzynki elektrycznej jest odpowied-
nie napiecie, oraz czy przewody sa poprawnie
podtaczone.

+ Jezeli wewnetrzne zabezpieczenie silnika wyta-
czy sprezarke, czas do ponownego uruchomie-
nia moze wynosi¢ nawet do kilku godzin (spre-
zarka musi wystygna¢ do temp. 60°C w celu
odblokowania zabezpieczenia).

- Nigdy nie uzywac sprezarki do wytworzenia
p rzni w uktadzie.

+ Paifgczy¢ pompe prozniowa do strony ssawnej
i Ebcznej.

+ Ospréznic uktad do cisnienia absolutnego

11- Kontrola sprezarki podczaé pracy

» Sprawdzi¢ pob6r pradu i napiecie,
+ Sprawdzi¢ przegrzanie czynnika na ssaniu, aby
uniknad zassania cieczy przez sprezarke, ... =+

 Obserwowac we wzierniku (jezel jest) paziom ole

ju podczas rozruchu oraz pracy ustalonej. Poziom
oleju powinien by¢ obserwowalny przez caty czas.

+ Parametry pracy sprezarki powinny zawsze sie
miesci¢ w dopuszczalnym zakresie (patrz po-
przednia strona).

+ Przy ustalonych warunkach pracy, sprawdzi¢
poziom drgan rurociggdw i rurek kapilarnych
(jedli amplituda drgan przekracza 1,5 mm nale-
zy temu przeciwdziataé, np. poprzez dodatkowe
mocowania).

- Jedli jest taka potrzeba, istnieje mozliwos¢ do-

puszczenia czynnika chtodniczego w fazie cie-

ktej, po stronie niskiego ciénienia, jak najdalej
od sprezarki. Sprezarka powinna pracowac.

Nie wolno przetadowaé¢ ukfadu chtodniczego

czynnikiem.

- Nigdy nie wypuszcza¢ czynnika chtodniczego
do atmosfery.

+ Przed opuszczeniem miejsca instalacji, przepro-
wadzi¢ jej generalng inspekcje, zwracajac uwa-
ge na, hatas i potencjalne wycieki.

- Zapisac typ, ilos¢ czynnika chiodniczego oraz
warunki pracy jako odnos$nik dla przyszlych in-
spekgji.

.

12 - Konserwacja

A Cignienie wewnetrzne i temperatura powierzch-
ni rurociaggu przekraczajgca 100°C moga spowo-
dowa¢ trwate uszkodzenia ciata. Osoby odpowie-
dzialne za konserwacje i montaz powinni posiada¢
odpowiednie kwalifikacje oraz narzedzia.

A Zapewni¢ okresowe inspekcje serwisowe, aby
uzyskacé pewnos¢ o niezawodnosci uktadu, wyma-
ganej przez lokalne przepisy.

Ponizej przedstawiono zalecane, profilaktyczne

kroki konserwacyjne, wykonywane w regularnych

odstepach czasu:

+ Sprawdzenie poprawnosci dziatania i nastaw
urzadzen zabezpieczajgcych,.

+ Sprawdzenie szczelnosci uktadu,

+ Sprawdzenie pradu pobieranego przez silnik
sprezarki oraz rownomiernosci obcigzenia faz,

+ Sprawdzenie przewoddw elektrycznych i ich
podtaczen (zaciskéw),

+ Sprawdzenie czystosci sprezarki i prawidtowosci
jej pracy.

+ Nalezy zwrdci¢ uwage na $lady korozji elemen-
téw pod cisnieniem, jak réwniez zaciskow elek-
trycznych.

13 - Gwarancja

W przypadku zgtaszania reklamacji nalezy bez-
wzglednie podac oznaczenie typu i numer seryjny
urzadzenia.

Gwarancja produktu moze by¢ uznana za niewaz-
ng w przypadku, gdy:

« stwierdzona zostanie przerdbka sprezarki, w
szczegélnosci: spawanie, wiercenie, oderwanie
uchwytéw do mocowania oraz $lady uderzen,

- brak jest tabliczki znamionowej,

taszcz sprezarki zostanie rozciety przez klienta

ub sprezarka zwrécona w stanie nieszczelnym

(np. niezaslepione przytacza),

wewnatrz sprezarki stwierdzona zostanie obec-
nos¢ rdzy lub wody,

- olej bedzie zawierat $lady ptynu utatwiajacego
wykrywanie nieszczelnosci,

uzyty zostanie czynnik chtodniczy lub olej nie-

zatwierd przez Danfoss Commercial Compres-

sors.

zauwazone zostang inne odstepstwa od zalecen

odnoszacych sie do instalacji, obstugi oraz kon-

serwacji urzadzenia, zawartych w instrukgji,

- sprezarka zostata uzyta do pracy w $rodkach
transportu tj. fodzie, ciezardwki, pociagi itd. lub
w strefie zagrozonej wybuchem.

14 - Usuwanie

Firma Danfo zale\‘ca, aby sprezarki i olej
do nich byly poddawang gecyklingowi
3\ Przezodpgwiedniag

b
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| INSTRUKCJA DO
SPREZAREK MT / MTZ / NTZ

I
AN 80 Nm
1"1/4: 90 Nm
1"3/4: 110 Nm

Danfoss Commercial
Compressors

A4 Model no: MTZ8OHP4AVE

LN

B +—Serial no: AB1001234567

LM

CH

—‘l CW;E C“US

[
E Refrigerant: R1342-R507A-RA04A-RA0TA/C/F

MAD FRANCE
§0-400V 3~ 50 Hz
460V 3~ 60 H;
M \LR BOA 18AMAX4—1 D
THERWALLY PROTECTED
|

PED, E

Marking

PS

TS max

TS min

Volume

Lubricant: P.O.E. 160 Pz<~—F
ol

e

%neump‘
RECIPROCATING COMPRESSQRS

1656371001

A: 0znaczenie modelu
B: Numer seryjny

D: Napiecie zasilania, prad rozruchowy, max. prad pracy
E: ‘Maksymalne cisnienie robocze obudowy

——

A\ Nigdy nie uruchamiaé¢ sprezarek bez za-
montowanej ostony puszki zaciskowej

230V 1~ PSC
\, TH
I—
Ll
RC
230V
\’TH
Il
1
RC

al

TH : Termostat

SR: Przekaznik rozruchowy
SC: Kondensator rozruchowy

C: (zynniki chtodnicze F: Typoleju RC: Kondensator roboczy
IOL: Zabezpieczenie silnika
MT MTZ NTZ
Limity pracy R22 R417A R407A** R407C R4Q7F** R134a R404A / R507 | R404A / R507
160P 160PZ * 160PZ 160PZ 160PZ 160PZ 160PZ 160PZ
Zatres cisnienia ttoczenia | bar (q) 10.9-27.7 94-255 11.6-25.8 125-294 12.1-24 7.9-226 13.2-27.7 13.2-27.7
Zakres ci$nienia ssania bar (g) 1.0-7.0 0.55-5.7 0.90 - 5.94 14-6.6 0.99 - 6.25 0.6-4.7 1.0-7.2 0.1-3.3
Temperatura ttoczenia nie moze przekracza¢ 130°C

*Wprzypadku eksploatacji sprezarek MT z R417A, fabrycznie zalewany olej mineralny 160P nalezy wymieni¢ na olej poliestrowy 160PZ.
** R#07A i R407F nie sg stosowane na rynku chinskim

Instalacji i serwisu sprezarki dokonuje wytacznie wykwalifikowany personel. Nalezy postepowaé zgodnie z ponizszymi instrukcjami i
zasadami dobrej praktyki inzynierskiej w chfodnictwie, odnoszacymi sie do instalacji, oddawania do uzytku, konserwacji i serwisu.

A\ Sprezarka moze by¢ wykorzystywana
wytacznie w celu (celach), do jakiego (jakich)
zostata przeznaczona, obejmujacych zakres jej

Dostarczona
znajduje

sprezarka
sie pod cisnieniem
azotu (przedziat od 0,3 do 0,7

innego

A\ W-kazdym przypadku nalezy
spetni¢  wymagania EN378 (lub

lokalnego

przepisu

Sprezarke
ostroznie w pozycji . pionowej
(maksymalne

nalezy

odchylenie

przenosi¢

od

zastosowan (patrz, limity pracy”).

Zapoznaj sie z poradnikiem aplikacyjnym oraz
z kartami katalogowymi dostepnymi na stronie
ccdanfoss.com : 3

bara), dlatego tez nie moze
by¢ podtaczana od razu; patrz
paragraf ,montaz” w celu
uzyskania dalszych informacji.

bezpieczenstwa).

pionu: 15°)

FRCC.EL.002.A3.49 © Danfoss Commercial Compressors 06/14






SONDEX jest firmg o $wiatowym zasiegu.
Spe-cjalizujemy sie w projektowaniu, produkcji i
sprzedazy ptytowych wymiennikéw ciepta.

Od powstania firmy w 1984 r. SONDEX systema-—
tycznie powieksza zakres swojej oferty produk-
cyjnej tak aby mogty by¢ one wykorzystane

do réznych zastosowan zwigzanych z przekazy—
waniem ciepta.

Oprocz tradycyjnych wymiennikow ciepta w
naszej ofercie sg takze wymienniki lutowane oraz
wymienniki spawane a takze kompletne agregaty
do produkcji wody pitnej, ktére oparte sg na

e

g
ot T e e

Piece prézniowe do produkcji wymiennikéw
lutowanych Sondex.

S
¥

s

Fﬁ

technologii ptytowych wymiennikéw ciepta.
Nasze filie i Swiatowa sie¢ profesjonalnych
dostawcow dbajg o sprzedaz i promocje naszych
produktow. Sukcesywny rozwdéj produktu sprawia,
ze SONDEX jest firmg o bardzo szybko rosngcym
potencijale.

Biuro konstrukcyjne SONDEX zaprojektowato i
wdrozyto nowg generacje ptytowych lutowanych
wymiennikéw ciepta.

W niniejszej broszurze przedstawiamy Panstwu
zalety ptytowych lutowanych wymiennikow
SONDEX.

Konstrukcja i sposob dziatania
- Ptytowe lutowane wymienniki ciepta SONDEX
sktadajg sie pewnej ilosci cienkich, wykonanych z
kwasoodpornej stali, precyzyjnie wyttoczonych i
ztozonych w cato$¢ ptyt. Ptyty odwrécone sg
wzgledem siebie o 180°.
~ Pakiet ptyt zaopatrzony, w specjalna ptyte
koncowsa i poczgtkowg oraz podtgczenia, jest
lutowany w bardzo wysokiej temperaturze i prozni
- w celu otrzymania catkowicie szczelnego
- wymiennika. Produktem koficowym jest kompak—
- towy wymiennik o bardzo wysokiej sprawnosci
przekazywania ciepfa. Wysoka sprawnos$¢
vymiennika uzyskiwana jest dzieki specjalnie
iprojektowanemu wzorowi wytfoczen na plycie,
ory powodujg bardzo burzliwy przeptyw.

. L o
‘—“-Ii- éﬁ'ﬁr: i =y P




Zalety Ptytowych Lutowanych Wymiennikéw Ciepta SONDEX

Niska cena Mata pojemnosé

Wysoka sprawno$¢ techniczna, wykorzystanie Wysoka wydajnosé ptytowych lutowanych
cienkich ptyt oraz niskie koszty produkcji wymiennikéw ciepta powoduje, ze pojemnos¢
powodujg, ze cena ptytowych lutowanych wymiennika jest znacznie mniejsza w porow-
wymiennikéw ciepta SONDEX jest bardzo naniu do odpowiedniego wymiennika rurowego
konkurencyjna. zmniej—szajgc objeto$¢ potrzebnego czynnika

chfodniczego.
Wysoka temperatura i ciSnienie robocze

W przeciwienstwie do tradycyjnych uszczel- Samooczyszczanie

kowych wymiennikdw ptytowych, wymienniki Bardzo wysoka burzliwo$¢ przeptywu medium
lutowane nie posiadaja gumowych uszczelek. przez wymiennik uniemozliwia odktadanie sie
Dzieki temu wymienniki te moga pracowaé w osaddw w wymienniku.

temperaturach od —180°C az do +200°C.

Ciénienie robocze wynosi 30 bar. Mate rozmiary

Ptytowe lutowane wymienniki ciepta SONDEX sg
mniejsze i Izejsze od odpowiednich wymiennikéw

“ % % rurowych nawet o 80%.

Zastosowania

Ptytowe lutowane wymienniki SONDEX moga
by¢ stosowane do ogrzewania i chtodzenia
ptynéw niezawierajgcych czastek statych.
Moga pracowaé jako skraplacze i parowniki
czynnikéw chtodniczych.

‘”’Jr«

Typowe zastosowania
e Cieptownictwo i wentylac;a :

e Uktady solarne i kllmatyzaCJa
e Pompy ciepfa i odzysk ciepta e
e Chtodzenie oleju
e Chtodnictwo

Dopuszczeme : '
Ptytowe lutowane wymlen iki mepfa SONDEX sq dopusz

Al dyrektywy dotyczqcej urzqdzen clsmemowych PED 972 uv Nord ‘CE0,0745_’




Zakres produkcji Lutowanych Wymiennikéw Ciepta SONDEX

SONDEX opracowat zestaw wielkoéci ptytowych

lutowanych wymiennikéw ciepta, ktory pozwala
na ich wykorzystanie dla wszystkich typowych

zastosowan wymiennikéw lutowanych. Wymien-
niki lutowane SONDEX mogag mie¢ podtgczenia

Dodatkowo dla kilku naszych modeli pracowano
rézne wzory wyttoczen i ich gteboko$é. Pozwala
to na optymalny dobér wymiennika zgodnie z
wymaganiami specyfikacji klienta dotyczgcymi
parametréw cieplnych i hydraulicznych.

od G 1/2” do kotnierzowych DN100-PN25.

B
1 [ L D
B b ¥
- - Y =
W SRR E
o
sLe3 noore £ ke
sL32
SL34 | o SL333 ¥ <€
SL70
SL140 Fa4 Fa
F4& F3 als  xle =4
£ ¢ = ARVt =
\ W ) S aany 1
Type B H B h D L Connection
mm | mm | mm | mm | mm mm
SL 23 76 | 312 40 | 278 | 27 9+(n x 2,1) G
SL 32 106 | 306 50 | 250 | 27 9+(n x 2,15 G1
SL 34 115 | 292 | 65 | 242 | 27 9+(n x 2,1) G'/e
SL 70 115 | 496 65 | 446 | 27 9+(Nx 2,2 TM+TL/7+(n x 2,8 TK G1'/e
SL140 237 | 607 | 150 | 520 | 40,6 9+(n x 2,8) G2'/e
SL333 380 | 1180 | 239 | 862 8 | 30+(nx2,4) TM+TL/30+(n x 3,9) TK DN100

Wyposazenie dodatkowe

Aby poprawnie zainstalowac¢ dostarczone
lutowane wymienniki ciepta do budowane;

instalacji, SONDEX oferuje dodatkowo

wyposazenie przeznaczone specjalnie do

konkretnych wymiennikdw:

Stopy montazowe

Wykorzystanie dodatkowych specijalnych stop

montazowych to jeden ze sposobdw
prawidfowego i bezpiecznego mocowania

wymiennikow lutowanych.

Ptaszcz izolacyjny

Specjalnie zaprojektowany ptaszcz izolacyjny
utrzymuje warunki temperaturowe zgodnie z

doborem wymiennika ciepta.

Pé6tSrubunki i przeciwkotfnierze

Polecamy oryginalne pétsrubunki i przeciw—

kotnierze SONDEX, ktére umozliwig prawidtowe
i bezpieczne podtgczenie wymie

instalacji.

SONDEX Poland Sp. z 0. o.

Tel./Fax: (0-58) 676 00 12

%,

\l

(0-22) 812 70 49
(0-32) 381 68 70
biuro@sondex.pl
www.sondex.pl

E-mail:

: X

SONDEX A/S - JERNET 9 - 6000 KOLDING - DANMARK - TEL.+45 76 30 6100 - E-mail: info@sondex.dk
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1.06"

MOUNTING

G 1(S07-R1[1BSP])
11 NPT

Cl:G11/2(1807-R11/2[11/2BSP])

JIi1 12 NPT

B:G1 (ISO7-R 1 [1BSP])
STANDARD/@35,2

H: 1 NPT/@22.3

C:G11/2(18S07-R11/2[11/2BSP])
/035,2

J 1 1142 NPT/335,2

FRAME

SUBJECT TO CHANGE IN CONSTRUCTION CONDITIONS

FRAME SIZE DIMENSION H DIMENSION C
SLa4 294/11.57 242/9,53"
—S_O- _W—EX- PLATE HEAT EXCHANGER GROUP:
SL34
Jernet 9
. DWG. FILE NO. DRAWN: DATE: REV. NR.
DK-6000 Kolding SL34 AS 13.11.08 JKO 7




KARTA DANYCH WYMIENNIKA SONDEX

jtr3-pl
QuotattenNo : 035

Atft:
Ref:

Item :6

2 sterpiefl 2016

PHE - Typ SL34-BR32-14-TLA-COND Strona Goracs Strona Zimna
Przeplyw (kg/s)(kgis) 0.03 0.33
Temp. wepsciowa ¢y 30,00 [5.00
Temperatura wyjsciowa ) 30,00 30.00 20.00
Strata clsiienia - opory / velocity (kPa)  (mvs) 071 Q.81 6.51
Afoc cieplna (kW) 7

Wlasnosci Termodynamiczne R4044 Water

Gestose (keg'm?) Q98.22
Creplo wlasciwe (kIkg*K) 4.19
Przewodnosc cieplna (Wm*K) 0.59
Lepkose (mPa%*s) 1.07
Lepkose przvscienna {mPa*s) 0.80
Wsp. zanleczyszezenia (1 *K/KW)

Przewynuarowanie (%) 0.0

Podlaczema - WEISCIE Fl1 F3
Podlaczenia - WYISCIE F4 B2
Rama/Plvty

Uklad plyt (przejscia®kanalyvy 1 6 + 0 0
Uklad plst (przejscia®kanalv) 1 7 + 0 0

Hose plyt 14

Pow, wymiany ciepla () 043

Wep. przenikania ciepla (W/mHK) 1325 /71325

NMatenial plyt 0.3 num AIST 316

Narerial uszezelek / max, temp.  (°C) COPPER/BRAZED 185
Max. temp. projektowa (*C) 185.00

Clsn. robocze / testowe (MPa) 250 & 328

AMAX. cisnienie roznicowe {(MPa) 2.50

Typ ramy / BR No2 vy

Podlaczenia - str. GORACA (F1-=F4)

Podlaczenia - str. ZIMNA {(F3->F2) 1 inch. Thread BSP

Pojenmmose (dm?*) 1

Dlugosc ramv - L {(1n11) 43

Clezar pustego wynuennika (kg) 3
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

wg PN-EN 45014

My SONDEX Poland Sp. z 0. 0.
UL Miyvnska 2 A
84-207 Kolecczkowo

Deklarujemy 7 pena odpowiedzialnosdceia, ze wyrob: plytowe wymienniki ciepla
Tvp: S - wymienniki skrecane uszezelkowe, cisnienie nominalne PN 16 bar,
SL - wymienniki lutowane, cismente nominalne 30 bar,

do ktorego odnost sie niniejsza deklaracya, jest zgodny z nastepujgeymi normani:

PN-91/B-02414
PN-90/B-01430
BN-90/8864-46
o SONDEX Poland Sp. z 0.0.
BN-86/8864-61 ul. Mlyiska 24, 84-207 El{}nieczkuwa
N s ) tel.ffax (0 58) 676 00 12, 676 04 97
PN-T1/H-86020 NIP 957-07-60-600
PN-EN 305
AT2002-02-1264 oy o 5 .
s yefreiy e
rs"
= Dyrektor Sprzedazy
Koleczkowo, 01.07.2002 Krzysztof Jaroszewskl
mgjsee 1 data wystawienia) (nzvwsko 1 pogdpis osoby upowainione))
27 '
PR .

puswee e
Powyzsza deklaracia dopusscaa wyrdb do obrom 1 zastosowania w bidowiuciwie zpodnie z Prawem Budowlanvm Dz UL
Nr &Y, poz. L4, art 10, pki 1 2, i Rozporzadzenicm Ministra Gospedarki Preestrzenne) 1 Budowuctwa z dr. 19,1294 w

sprawae aprobat Ukrvieriaw lechuicznyeh dotvezacved wyrobdw budowlanveh Dz, U Nr 10 pos. 38, par 7, pkt 2
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‘?f TECHNICZNEGO

CERTYFIK

T

Stwierdza sie, Ze zaklad

SONDEX A/S
Jernet 9
5000 Kolding
DANIA

posiada uprawnienie do wytwarzania

STALYCH zmﬁRN'ﬂgt‘}W CISNIENIOWY(H
- WYMIENNIKOW PLYTOWYCH

przeznaczonych na eksport de Rzeczypospolite] Polskie].

Szezegdtowy zakres | warunki uprawnienia okreslone sg w zataczniku do
Decyzpp UDT Nr UC- 149/4-02 zdnia 11 maja 2002 r.

Uprawnienie nadano w dniu 11 maja 2002 r.
| zargjestrowano pod nr UC - 149/ 4.

¥
i

Uprawnienie wazne jest do dnia 10 maja 2004 r.
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H‘ & APROBATA §
w TECHNICZNA t AT2002-02-12064

Jagrosite aprobujqon. MNazwa wyrobu:

. Plytowe wymienniki ciepln SONDEX
Centralny Osrodek

Badawezo - Rozwojowy h»pu SL - nierozbicralne

Techuiki Tnstalaeyjnej Wainskodawea: ‘ k
SINSTALY i . ) Stron: 172
PE O - 656 Warszawa SONDEX Poland fﬁp. £ &k Serern | A6
e dertyint A . g ¢ 3 E . Ol fls
. }"‘f‘"""“”m" 2l 84-207 Koleezkowo, ul. Mhyaska 2A ?
TelFuax: {227 34371463 !

A. AKCEPTACIA

Wi podstawle roZperzadzenia  Ministra Spraw Wewngtrznyeh | Administracii z dnia 3 :;mrpnia"f%&i T. W sprawie
aprobal | keyieriow wehnicznyeh orae jednostkowegn stosowania wyrobdw budowlanyeh (D7, U Nr 107, = 1998
pov. 679, w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Centrabiym Ogredky Badawczo - Romwojowym
Techmibid Instakacyineg) INSTAL

shwicrdra sie preydatnedé do stosowania w budownictwie wyroho budowlanero pod narwa:

Prvtowe wymicnniki ciepla SONDEX typu SL - nierozbicralue

produliwancgs pries:

SONDEX AS, Jerpet 9
60t Kolding, Dania

pEo wonmilejsze) aprobacie wocegdcl B plt b o precznaczeniv, zakresic @ warunkach stosowania juk woergscl
Micisce {rmduls;r:ji wyrabu, kidrego dotycey ninigjsza AT podano w ezedal C pld 5. aprobaty.

Aproban wehniczna nie jest dokumentem dopuszezajaeym wyrdh do stosowaniz w o budowmictwie w Polsce, stanowl
[rdviie podstaws do w&dﬂum takich dokumentdw zgodnie z ustaleniami w czgded B pkt 5.1 1 ninlejsas) aprobaty.
Miticfsez apoobaly sawiera 12 siren § moze byd publikowana, powiclans [ udostgpoisna wylacrnie w calode
heowaniem ustaten formalnych podanyeh w czesei B pkt 5.2, Dopuszeza sie wykorzystame reprodukeji strony
plEress) mnggsay aprobaty wocelach promocyjnych prrez Dostaweg worobu. Reprodukeja taks nie zastepuje
sumpletney aprahaty.

Lsan

5 el
B ot

Termin waznosci
Aprobata Techniezoa COBRTT INSTAL Nr A'1/2002-02-1264
waina jest do dnia 28.10.2007:.

L]

Kierownil, Jodridsed A

7 EKFOR
ﬁa Loe

“mgr inz. r’g!é’!‘cf Romamsowski

probiacej

l:di ae |ty e i i, APrODEly

g raaes, dria BR000 ¢
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Dokumentacja techniczna Regulatory ci$nienia skraplania typu WVFX i WVS
ipis tresci Strona
Wprowadzenie....vrienrirennn.
Dane techniczne
Zamawianie
Wydajnos¢

Konstrukcja/Dziatanie

WYMIAroWanie ... cevvvcvvossssnsssssesssssssssssssss
Dobér

Przyktady wymiarowania

S 0 0 N Ut W W

—

Wymiary i waga

2 DKRCC.PD.DA0.A4.49/ 520H4831 © Danfoss A/S (AC-BNM / mr), 09 - 2010



Danfott

Dokumentacja techniczna Regulatory cisnienia skraplania (zawory wodne) typu WVFM, WVFX i WVS

Wprowadzenie Automatyczne zawory wodne WVF i WVS

s3 stosowane do regulacji przeptywu wody
chtodzacej skraplacz.
Zawory te modulujg regulacje ci$nienia skraplania
i praktycznie utrzymuja je na statym poziomie.
W momencie zatrzymania instalacji chtodniczej
zawory zamykajg sie automatycznie.

WFX 15, 20 i 25 moga by¢ dostarczone w wersji
z korpusami ze stali nierdzewnej do regulacji
ci$nienia skraplania w przypadku chtodzenia
skraplacza wodg morska.

Dane techniczne Typ Strona skraplacza Strona medium schtadzajacego Wartosc k1)
Na§’tawiallne Maks. Maks. Maks. Maks.
Czynnik crsmleme‘ cisnienie cisnienie Czynnik cisnienie ci$nienie
chtodniczy sterujace; robocze prébne chiodniczy robocze prébne
Cis’nie_nig PB o PB o
zamkniecia
bar bar bar bar bar bar m?/h
WVFX 10 3.5—>16.0 26.4 29.0 16 24 14
WVFX 10?) 4.0 > 23.0 26.4 29.0 16 24 1.4
WVFX 10 15.0 > 29.0 45.2 60.0 16 24 14
WVFX 15 3.5—>160 264 29.0 16 24 19
WVFX 152 4.0—23.0 264 29.0 16 24 1.9
WVFX 15 15.0 - 29.0 45.2 60.0 Woda, 16 24 1.9
WVFX 20 HCFC, HEC 3.5—16.0 26.4 29.0 o?(i?er][‘;\aa, 16 24 34
WVFX 202) 4.0 - 230 26.4 290 lwodaniorska 16 24 34
WVFX 20 15.0 — 29.0 45.2 60.0 %) 16 24 34
WVFX 25 3.5 16.0 26.4 29.0 16 24 55
WVFX 252) 4.0 — 23.0 26.4 29.0 16 24 55
WVFX 25 15.0—29.0 45.2 60.0 16 24 55
WVFX 32 40—17.0 24.1 26.5 10 10 11.0
WVFX 40 4.0—>17.0 24.1 26.5 10 10 11.0
WVS 32 2.2—-19.0 26.4 29.0 10 16 12.5
WVS 40 22—19.0 26.4 29.0 10 16 21.0
WVS 50 HCFC, HFC | 22190 264 29.0 Woda, 10 16 320
') Wartos¢ kv oznacza natezenie WVS 65 R717(NH)) | 223190 26.4 29.0 ost())é?g':(r?a 10 16 45,0
PrZephywawodyw ti/h pizy WVS 80 225190 264 29.0 10 16 80.0
spadku ci$nienia na zaworze 1 bar, T e—
0 = 1000 kg/m=, WVS 100 225190 264 29.0 10 16 125.0
2) Catkowite otwarcie zaworu wymaga
0 33% wiekszego cisnienia niz WVFX,
w zakresie 3.5 —> 16 bar
%) WVFX 15,201 25 z korpusami ze WVFX 10 —> 40 sa zaworami bezposredniego  Réznica cisnieri otwarcia
stali nierdzewnej. dziatania. WVFX 10 — 25: maks. 10 bar
WVS 32 = 100 sa zaworami z WVFX 32— 40: maks. 10 bar
serwosterowaniem. WVS 32 — 40: min. 0.5 bar;
maks. 4 bar
Zakres temperatur: WVS 50 — 100: min 0.3 bar;
WVFX 10 =25  —25 — +130°C maks. 4 bar
WVFX 32 -40: -25— +90°C
WVS: —25 — +90°C

Ponizej 20% maksymalnej wydajnosci zawdr WVS
Jezeli zawdr WVS bedzie pracowat w zakresie  pracuje jako regulator dwupotozeniowy.
réznicy cisnien 1 — 10 bar, nalezy wdwczas
wymienic sprezyne. Patrz “Zamawianie”.
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Zamawianie

WVFX, zawory kompletne
Typ Przytacze : Zakres pracy Wi Rodowy
Strona wodna ISO 228/1 | Strona czynnika chfodzacego bar
WVFX 10 G3/s Srubunek 1/« cala /6 mm 3516 003N1100
WVFX 10 G3/s Srubunek /4 cala/ 6 mm 40— 23 003N1105
WVFX 15 G2 Srubunek 1/« cala /6 mm 3516 003N2100
WVFX 15 G2 Srubunek 1/4 cala / 6 mm 4.0— 23 003N2105
WVFX 20 G3/a Srubunek 1/« cala / 6 mm 3516 003N3100
WVFX 20 G3/a Srubunek /4 cala / 6 mm 40— 23 003N3105
WVFX 25 G1 Srubunek /2 cala /6 mm 3516 003N4100
WVFX 25 G1 Srubunek /s cala /6 mm 4023 003N4105
WVFX 32 G1/a Srubunek /s cala /6 mm 4017 003F1232
WVFX 40 G112 Srubunek /s cala /6 mm 4017 003F1240
WVFX z korpusem ze stali nierdzewnej
WVFX 15 G1/2 Srubunek 1/4 cala / 6 mm 3516 003N2101
WVFX 15 G/2 Srubunek 1/4 cala / 6 mm 40— 23 003N2104
WVFX 20 G3/a Srubunek 1/ cala / 6 mm 3516 003N3101
WVFX 20 G3/s Srubunek 1/4 cala / 6 mm 40— 23 003N3104
WVFX 25 G1 Srubunek /s cala/ 6 mm 3516 003N4101
WVFX 25 G1 Srubunek 1/4 cala / 6 mm 40— 23 003N4104
WVFX do czynnika chtodniczego pod wysokim cisnieniem
(Maks. cisnienie robocze 45.2 bar)
WVFX 10 G3/s Srubunek 1/s cala / 6 mm 003N1410
WVFX 15 G/2 Srubunek 1/s cala / 6 mm 003N2410
WVEX 20 G/a Srubunek /s cala / 6 mm g7l 003N3410
WVFX 25 G1 Srubunek 1/a cala / 6 mm 003N4410
WVS, czesci zamienne
Numer kodowy
Sprezyna
ajaca
Typ Przytacze YRS ST Zespot pilota ) Komplet4;<o'mierzy wzp:;);;?l(gjeliz
cisnient
1— 10 bar
WVS 32 G147 016D5032 016D1017 016D1327
WVS 40 G112 016D5040 016D1017 016D0575
WVS 50 Kotnierze spawane 2 cale 016D5050 2) 016D1017 027N3050 016D0576
WVS 65 Kotnierze spawane 2¥; cala 016D5065 2) 016D1017 027N3065 016D0577
WVS 80 Kofnierze spawane 3 cale 016D5080 2) 016D1017 027N3080 016D0578
WVS 100 Kotnierze spawane 4 cale 016D5100 2) 016D1017 027N3100 016D0579
1) 1S0O 228/1

2
%)

4) Numery kodowe obejmuja kotnierze wiotowy i wylotowy.

Akcesoria

Opis

Numer kodowy

Kapilara o dtugosci 1 m. Nakretki Srubowe
1/4 cala (6 mm) na kazdym koricu

060-0071

Wspornik do WVFX 10 — 25

003N0388

Numery kodowe obejmuja korpus zaworu, uszczelki kotnierzy, sruby kotnierzowe i sruby do pilota
Numery kodowe obejmuja element sterujacy i obudowe sprezyny.

DKRCC.PD.DA0.A4.49/ 520H4831
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0.

Zespodt mieszka

nej i wttoczone w korpus zaworu.

Wydajnos¢
/ Krzywe wydajnosci pokazuja wydajnosci zaworow
18 bar w zaleznosci od spadku ciénienia na zaworze.
P ‘ 7 7 g
8 / A Z E s ) .
/ A A / ARy .| Wydajnosci odnosza sie do 85% otwarcia zaworu
g / T TAT AT <8 i sg uzyskiwane przy nastepujacych uchybach
A + . S T ! °71 (przyrost ciénienia skraplania).
/ / 7 VAN,
3 7 i 717
iRARY /RNIN/APA
i) Sl Y/ / 7 / V7 S
| A LBy o ) LS B
‘ Q3 7 :
: s/ Sy :§ £ :§/ § / s%/ s% S 5/ 2
1 N ! ] WVFX 10 20
0,8 // 7 7 7 7 7 WVFX 15 25
06 // 7 / WVFX 20 30
8’5 . /A WVFX 25 35
4 sy, 7 WVEFX 32 — 40 30
0.8 ] 7 WVS 32 06
0.2 / WVS 40 07
/ WVS 50 - 80 08
‘ WVS 100 09
‘ 0.1
! 05 081 2 3 456 810 20 30 40 60 80100 200 300 500
i 3
| =Standardowa sprezyna do WVS L
— — — — — =Specjalna sprezyna do WVS
i
!
| Konstrukcja Impulsy cisnienia skraplania sa przenoszone Jako zabezpieczenie powinien byé uzyty
1 Dziatanie poprzez mieszek na grzybek tak, ze zawdr jest presostattypu Kp lub RT zamontowany po stronie
w stanie - nawet przy bardzo matych zmianach  wysokocis$nieniowej uktadu ctodniczego.
i cisnienia - dostosowac ilos¢ przeptywajacej wody  Przytacza po stronie wodnej maja gwint
do aktualnego obcigzenia. wewnetrzby BSP (brytyjski gwint rurowy) a
' Jezeli maja by¢ stosowane fluorowcopochodne  przylacza po stronie ttocznej sprezarki srubunek
1 czynniki chlodnicze, to przytacze po stronie 1/acala/6 mm.
czynnika chtodniczego moze byc zrealizowane  Korpus zaworéw WVFX 10 — 25 jest zrobiony z
i kapilarg miedziana. W ramach akcesoriéw mozna  mosigdzu kutego na goraco a WVFX 32 — 40 z
i zamowic kapilare o dtugosci 1 m z nakretkami  Zeliwa.
i Srubunkowymi 174 cala / 6 mm na obu koricach. WVFX 15, 20 i 25 moga by¢ réwniez dostarczane z
1 Konstrukcja zaworéw z rzw. odcigzonym  korpusami wykonanymi ze stali nierdzewnej.
! grzybkiem sprawia, ze zmiany cisnienia wody nie  Wszystkie zewnetrzne cze$ci zaworu sg powierz-
wptywajg na ich nastawienie. - chniowo zabezpieczone przed korozja mogaca
Instalacja powinna by¢ zabezpieczona przed  wystapi¢ np. na skutek kontaktu ze skroplinami.
nadmiernym wzrostem  ci$nienia  tloczenia
! (skraplania) na wypadek awarii zasilania woda.
Plytka zaworu (8) jest wykonana z mosigdzu i
i pokryta warstwa specjalnej gumy dzieki czemu
i 8 1 tworzy elastyczne uszczelnienie gniazda zaworu.
| s Zawor jest zamkniety od zewnatrz membrang (7).
g2 2
: i3 ,
| s Gora i dot uchwytu plytki zaworu (wrzeciona)sa
? 3 rzedtuzone prowadnicami, wyposazonymi w
1. Pokretio reczne P i P . ,y, y g
2. Obudowa sprezyny 4 O-ringi (5). Zapewnia to doktadniejdzy ruch czesci
3. Prowadnica wrzeciona pracujacych wewnatrz.
4. Gniazdo sprezyny 5 6
‘ Z- ?Jé;‘fpmwadzaca et O-ringi i membrana dodatkowo zapobiegaja
: 7. Membrana 7< 8 wewnetrznym wyciekom.
i 8. Ptytka zaworu
| ? Popychacz 5 6 Gniazdo zaworu jest wykonane ze stali nierdzew-
3

WVFX 10— 25

Obudowa sprezyny (2) jest aluminiowa i marowek
prowadzacy do uchwytu (gniazda) sprezyny, ktéry
jest wydtuzonyw formie wskazéwki. Wskazania
mozna odczyta¢ z etykiety przynitowanej do
obudowy i wyskalowanejod 1 do 15
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Kons trukcja
DziaEinie

Zespot mieszka
GO my trzpied dociskowy
G6 ma plytka
Dtasvik tulei prowadzacej
Tul ¢a prowadzaca
Pie ficien ¥
Grzjbek
O-ring
Do iy trzpien dociskowy
. Ostina sprezyny
. Ob wdowa sprezyny
. Sprezyna regulacyjna
. Trz gien regulacyjny
14. Gn izdo sprezyny

PNOY W

- s o
wWN = O

DANFOSS
A3N192.14.23

D)

777 2

[Rorecsss

00NN O U B N =

Grzybek (7) jest wykonany z mosigdzu i wypo-
sazony w T-ring (6) z synterycznej gumy, tworzace
elastyczne uszczelnienie gniazda zaworu.

O-ringi (8) sa zewnetrznymi uszczelnieniami dla
wody chtodzacej.

Tuleje prowadzgce grzybka (5) s3 poddawane
specjalnej obrébce, aby przeciwdziatac tworzeniu
sig osadéw, pochodzacych z wody chfodzacej oraz
zredukowaé do minimum tarcie w zaworze.

Gniazdo zaworu jest wykonane ze stali nierdzew-
nej i wttoczone w korpus zaworu.

Trzpierr regulacyjny (13) jest zamocowany na
obudowie sprezyny, ktéra ma specjalne wyciecie
na gniazdo sprezyny (14). Dzieki temu gniazdo
sprezyny dziata takze jako wskaznik.

DANFOSS
A16072.13.20

Wvs 32

DANFOSS
A16005.13.20

WVS 40

A16D02.12.20

N panFoss

WVS 50— 100

Przytacze cisnienia
(Srubunek)

Przytacze cisnienia
(nypel do spawania)
Zespot mieszka
Trzpien dociskowy
Nakretka regulacyjna
Obudowa sprezyny

. Pokrywa

Zespot pilotujacy
Wrzeciono grzybka

. Uszczelka izolacyjna

. Pokrywa zaworu

. Serwottok

. Samooczyszczajacy sie zespdt filtra
. Dysza pilotowa

. Sprezyna wspomagajaca

WVS 32 — 40 maja przylacza z wewnetrznym
gwintem rurowym BSP (brytyjski gwint rurowy)
WVS 50 — 100 moga by¢ dostarczone albo
z przytaczami z BSP albo z kotnierzami do
spawania.

Potaczenia ze skraplaczem moga by¢ wykonane
za pomocy rur miedzianych lub stalowych.
Zawory s3 dostarczane z nyplami $rubunkowymi
1/4 cala (6 mm) do rur miedzianych i z nyplami do
spawania do rur stalowych. & 6 mm /< 10 mm.

Zawor sktada sie z trzech gtdwnych elementow:
1. Zaworu gtéwnego z serwotfokiem
Korpus zaworu gtéwnego jest wykonany z
zeliwa z wprasowanym gniazdem z brazu.
Serwottok jest z brazu armatniego i ma tuleje
oraz pierécien uszczelniajacy wykonany z
gumy profilowej.

2. Zaworu pilotowego
Zawor pilotowy jest wykonany z brazu
armatniego, grzybek i gniazdo pilota ze
stali nierdzewnej, a dysza pilota z mosigdzu.
Materiaty te sa szczegdlnie odporne na korozje
wodna. Jednak zawdr nie jest odporny na
wode morska.

Filtr siatkowy przed dysza pilota jest wykonany z
gestej siatki niklowej.

Stopiert otwarcia zaworu pilotowego (ktory
zalezy od wzrostu cisnienia skraplania ponad
nastawione cisnienie otwarcia) okresla stopien
otwarcia zaworu gtéwnego, a tym samym wielkos¢
przeptywu wody.

3. Zespdt mieszka z przytqczem do skraplacza
Zespdt mieszka jest wykonany z aluminium i
stali odpornej na korozje.

DKRCC.PD.DA0.A4.49/ 520H4831
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Wymiarowanie

Wielkosé zaworu

Kiedy dobieramy i wymiarujemy zawdr wodny
najwazniejsza rzecza jest upewnienie sig, ze zawo
jestwstanie wkazdej sytuacjizapewni¢odpowiedni
przeptyw wody chtodzacej.

Zatem aby dobra¢ odpowiedni rozmiar zaworu
nalezy doktadnieznacilo$¢ wymaganejwinstalacji
wody chtodzacej.

Z drugiej strony, aby uniknac ryzyka niestabilnej
regulacji pracy zaworu, nalezy unikac przewymia-
rowania.

Wydajnos¢
wody

100%
85%

0%

4 pofrset

Przy dobieraniu wielko$ci zaworu korzysta sie z
nastepujacych danych:
Wydajnos¢ chtodnicza skraplacza

Wzrost temperatury medium schiadzajacego

Generalnie celem powinien by¢ dobér najmniej-
szego zaworu bedacego w stanie zapewni¢
wymagany przeptyw. W celu zapewnienie precy-
zyjnego sterowania zaleca sie uzywanie tylko 85%
wydajnosci gdyz ponizej 85% charakterystyka
wydajnos¢ wody- ci$nienie skraplaniajestliniowa.
Aby osiggnac 100% wydajnosci zaworu potrzebny
jestznaczny wzrost cisnienia skraplania.

yp ke
ce WVEX 10 20
- WVFX 15 25
WVFX 20 30
WVFX 25 35
WVEX 32 — 40 3.0
WVS 32 06
WVS 40 07
WVS 50 - 80 08
Cinienie Wy5 100 o
skraplania

Réznica ci$nient na zaworze

Temperatura skraplania

Ciepto whasciwe medium schtadzajgcego
Czynnik chtodniczy

Przyktady wymiarowania

Przyktad 1:

Wydajnos¢ skraplacza Q,: 30 kW
Temperatura skraplania t;; 35°C
Czynnik chtodniczy: R404A
Medium schfadzajace: woda

Ciepto wiasciwe wody C,:4.19 kJ/(kg*K)
Temperatura wody na wiocie t,: 15°C
Temperatura wody na wylocie t,: 25°C

Spadek cisnienia na zawprze Ap: maks. 1.0 bar

: 0
Wymagany przeptyw (masowo) : m = 9, -3600 = 3 3600 = 2577 kg/h
C,-t,-t) 4.19-(25-15)
Wymagany przeplyw (objetosciowo) : V= LU ﬂ ~2.6 mi/h
P 1000
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Dobd-wielkosci

Ap bar
10 7 7 T T 1Z 7 g
8 7 diwa 71 / T i
6 JARN/A L/
5 / / - / / / of / Vi g&
7 717 ; 7 ? Si
4 7 T 7 AN,
3 /117 7 717
- s ARy ALT 1/
2 S /w / 5 v/ / 7 /AR /Q/
; ISR R L e
I S of & Koy 127 o @Y | 87197
| 5\/ S NAES S5/ sASHS) 1SS
1 [~ ¥ / 1 /
08 T 7 imuy i,
0,6 8
o / : /7
; 7 - 7 7 7 »
0.4 71V 7 7117 i
0.3 / / : / / /
’ » rds 7
v YAVAR:
0,1 :
0,5 081 2 3 456 810 20 30 40 60 80100 200 300 500
3
| = Standardowa sprezyna do WVS m
; — — — — — =Specjalna sprezyna do WVS
: Wybrano WVFX 20

Cidnienie nasycenia dla R404A
T.=35°C=P_=15.5 barg

Wybrano WVFX 20 o zakresie pracy 4 -23 bar g

Ciepto wiasciwe solanki Cp: 4.35 kJ (kg*K)
Temperatura solanki na wlocie t: 20°C
Temperatura solanki na wylocie t,: 25°C
Spadek ci$nienia na zaworze Ap: maks. 2.0 bar

Przykdad 2: Wydajnoé¢ skraplacza Q_: 20 kW

Temperatura skraplania t: 35°C

Czynnik chfodniczy : R134a

Medium schtadzajace : solanka

Gestos¢ solanki p: 1015 kg/m?

; Q 20
Wymagany przeptyw (masowo): m = ——<— 3600 = —————— - 3600 =3310 kg/h
C,-(t,~t) 4.35-(25-20)
Wymagany przeplyw (objetosciowo): \, _ ™M _ 3310 3.26 mi/h
o 1015
Wartosck, = L = i =2,32m¥h
1000-Ap _ [1000-2.0
0 1015
Wybrano WVFX 20 Code number
Cisnienie nasycenia dla R134a
k, =232 mi/h = WVFX 20 T.=35°CP_=79barg
Wydajnos¢ WVFX 20 to k, = 3.4 m*/h zatem
wymagana wydajnos¢ jest nizsza niz 85% peinej Wybrano WVFX 20 o zakresie pracy 3,5-16 bar g
wydajnosci zaworu. ’ ’
\ 3 DKRCC.PD.DA0.A4.49/ 520H4831 © Danfoss A/S (AC-BNM / mr), 09 - 2010
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Wymreiary i wagi
f<—D )
! D ° _ £ 2 l
° 1 ; Sz S 44 |
H’ * & e ] i
oo feli] L) :
IR |
‘l 1N = 56 ~ )
e 1,
«~ “ ! £ i
p ar T
= -
1 1 0
== <
= ] -
=
T | Wspornik dla
| WVFX 10— 25
WVFM 10— 16
WVFX 10— 25 Lief b oot s
L e——132——»
WVFX 32— 40
WVFX 10— 25 (MWP 45.2)
L o
1 I
B
8
i
L2}
T
o~
T
1. ﬂ -
==
el
- e
g5
L iz
|
WVS 32 — 40 WVS 50— 100
% H1 H2 H3 L L1 B 2 Waga
p
A mm mm mm mm mm mm mm kg
WVFX 10 91 133 72 Ih 55 1.0
WVFX 10 (MWP 45.2) 91 189 72 1 55 1.0
WVFX 15 91 133 72 14 55 1.0
WVFX 15 (MWP 45.2) 91 189 72 14 55 1.0
~WVFX 0 91 133 90 16 55 2.0
_WVFX 10 (MWP 45.2) 91 189 90 16 55 2.0
WVFX 15 96 138 95 19 55 2.0
WVFX 15 (MWP 45.2) 96 194 95 19 55 20
WVS %) 42 243 234 138 20 85 4.0
WVS 4 72 27 262 198 30 100 7.0
WVS 5 78 277 268 315 218 165 19.0
WVS 65§ 82 293 284 320 224 185 24.0
[
WVS &( 20 325 316 370 265 200 34.0
_WVS 10 100 345 336 430 315 220 44.0
9 DKRCC.PD.DA0.A4.49/ 520H483 1
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Danfoss 1ie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Danfoss zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w produktach bez uprzedze-

' nia. Zamenniki moga by¢ dostarczone bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych. Wszystkie znaki towarowe w tym materiale s whasnoscia odpowiednich spétek. Danfoss,

: logotyp Danfoss sa znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrzezone.

Danfois

Danffoss Sp. z 0.0.

ul. C trzanowska 5

05-8 15 Grodzisk Mazowiecki
Telefon: (0-22) 755-06-06
Telefix: (0-22) 755-07-01

http J/www.danfoss.pl

e-mail: chlodnictwo@danfoss.pl

11 DKRCC.PD.DA0.A4.49/ 520H4831
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Katalog

Presostaty typu KP, KPR
z obudowa IP 30 lub IP 44

Wprowadzenie

Presostaty KP i KPR sg stosowane w instalacjach
chtodniczych i klimatyzacyjnych w celu zabezpie-
czenia przed zbyt niskim ci$nieniem ssania lub
zbytwysokim cisnieniem ttoczenia.

Presostaty KP i KPR sg rowniez uzywane do
uruchamianiaizatrzymywania sprezarek
chtodniczych i wentylatoréw w skraplaczach
chtodzonych powietrzem.

Presostaty KP i KPR sg wyposazone w zestyk
jednobiegunowy przetgczny (SPDT). Pozycja
przetgcznika jest okreslana przez nastawienie

presostatu i ci$nienie na przytgczu.

Presostaty KP i KPR sg dostepne w obudowach
wstopniuochrony IP 30, IP 44i IP55.

Presostaty KPR moga by¢ wykorzystywane
zarowno na odcinkach z fazg ciekig jak i gazowa.

Charakterystyka e Bardzo krotki czas przetgczania o KP7i17 zodpornym na uszkodzenia
Zmniejsza zuzycie do minimum i zwigksza elementemmieszkowym
niezawodnos$¢.

e Odporne na drgania i uderzenia
e Reczna kontrola
Sprawdzenie dziatania stykdéw moze by¢ e Zwarta konstrukcja
wykonane bez uzycia narzedzi.
o Element mieszkowy w peini spawany
e KP 2zmatgréznicado regulacjiniskiego
cisnienia o \Wysoka niezawodno$¢ zaréwno elektryczna,
jak i mechaniczna.
¢ KP6doregulacjiwysokiego cisnienia,
czynniki(R410A, CO,)
Atesty CE zgodnie zEN 60947-4/-5 do sprzedazy DnV, Det norske Veritas, Norwegia

w Europie.

KP7iKP 17 znak CE zgodnie zPED 97/23/23/EC,
kategoria IV (wylgczniki bezpieczenstwa)

F Germanischer Lioyd, Niemcy

m DIN 32733, Niemcy
(KP1, KP2, KP7, KP17)

RINA, Registro Italiano Navale, Wiochy

BV, Francja

LR, Anglia

MRS, Maritime Register of Shipping, Rosja

Wersje z dopuszczeniem UL i CSA moga byc¢
dostarczone na specjalne zaméwienie.

Materiaty w kontakcie
z medium

Stal, nr 1.0330 do DIN 1624

Typ urzadzenia Materiat

KP 1, 2,5,7, 15, 17 Braz cynowy, nr 2.1020 do DIN 17662 :

i KPR 1 Stal automatowa, nr 1.0737 / 1.0718 do DIN 1651
Tylko KP 1A, 5A, 7A Stal nierdzewna 18/8, nr 1.0737 / 1.0718 do DIN 17440
i 15A Stal automatowa, nr 1.0719 do DIN 1651

Aluminium, nr 3.0255 do DIN 1712

KPR 5 Stal nierdzewna 18/8, nr 1.0737 / 1.0718 do DIN 17440
Stal automatowa, nr 1.0719 do DIN 1651
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Darifitt

Katalog

Presostaty typu KP, z obudowg IP 30 lub IP 44

Dane techniczne

Temperatura otoczenia
—-40 — +65°C (+80°C przez maks. 2 godziny).

Urzgdzenia dopuszczone wg DIN:
-25 — +65°C (+80°C przez maks. 2 godziny).

Maksymalne cisnienie robocze
KPLP: PB=17bar

KPHP: PB=32bar

KP 6: PB=46,5bar

KPR1: PB=15bar

KPRS5: PB=20bar

Maksymalne cisnienie prébne
LP: p’'=20bar

HP: p’=35bar

KP 6: p’=46,5bar

Obcigzalnos¢ stykow
Prad przemienny KP:
AC1: 16A, 400V
AC3: 16 A 400V
AC15: 10A, 400V

Prad przemienny KPR:
AC1:  10A, 400V

AC3:  8A, 400V
AC15:  BA, 400V
Maksymalny prad rozruchowy (L.R.):
112 A, 400V (KPR 50A)

Prad staty:
DC13: 12W, 220V

Wtasnosci zgodnie z PN-EN 60947
Przekréj przewodu
drut/zyta 0,75-2,5mm?

linka bez koncowki 0,7-2,5mm?2
linka z korncdwka 0,5-1,5mm?2
moment dokrecenia max. 2 NM

znamionowe napiecie

impulsowe 4kV
stopien zanieczyszczenia 3
zabezpieczenie przed

zwarciem, bezpiecznik 10A
izolacja 400V
IP 30/44

Przytacze kabla

Wiot kablowy moze by¢ uzywany dla kabla
Srednicy 6 — 14 mm.

Dtawik Pg 13.5 moze réwniez by¢ stosowany
dokabli 6 — 14 mm. Przy kablach 8 — 16 mm
moze by¢ stosowany standardowy, dtawik
Pg 16.

Obudowa

IP 30 zdodnie z EN 60529/ [EC 529

Stopien ochrony IP 33 jest uzyskiwany , kiedy
urzgdzenie bez pokrywy gérnej montowane jest
na ptaskiej powierzchni lub wsporniku. Wspornik
musi by¢ przymocowany do urzadzenia tak, aby
wszystkie niewykorzystane otwory zostaty
zakryte.

IP 44 zdodnie z EN 60529 / [EC 529

Stopien ochrony IP 44 jest uzyskiwany , kiedy
urzadzenie z pokrywg gérng montowane jest

na ptaskiej powierzchni lub wsporniku. Wspornik
musi by¢ przymocowany do urzadzenia tak, aby
wszystkie niewykorzystane otwory zostaty
zakryte.

Ukfady stykow

SPDT
4

e
16A 1 g—®

Niskie ci$nienie (LP)

DANFOSS
AB0-943.13

SPDT

4
o—®

0
Al
16 5

Wysokie ci$nienie (HP)

DANFOSS
AB0-944.13

SPST

oy
T 16A B C =
e s i
Podwdjne cisnienie S B ge

(HP/HP)
SPDT + sygnat LP .,.E
g8
B
~

Podwdjne cinienie
(LP/HP)

SPDT + sygnat LP i HP

DANFOSS
AB0—893.14

Podwdjne cisnienie
(LP/HP)

Presostaty KP z automatycznym odblokowaniem
sg dostarczane z pokrywg gérng.

Do presostatéw KP z recznym odblokowaniem
gorna pokrywa jest zamawiana oddzielnie.

IP 55 zdodnie z EN 60529 / IEC 529

IP 55 uzyskuje sie, kiedy presostaty KP sg
montowane w obudowie IP 55 (nr kodowy
060-033066 dla regulatoréw pojedynczych

i nrkodowy 060-035066 dla regulatorow
podwajnych).

Obudowa z |P 55 jest zamawiana oddzielnie.
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Katalog

Presostaty typu KP, z obudowa IP 30 lub IP 44

Zamawianie

- -

=

b

-~

g

Niskie ci$nienie (LP) | Wysokie cisnienie (HP) Odblokowanie Nr kodowy
Cignienie Typ Zakres Réznica Zakres Réznica Niskie Wysokie Uktad Srubunek Y4 cala 6 mm
regulacii Ap regulacji Ap ci$nienie | ciénienie stykow Ya cala Mufa do Mufa do
bar bar bar bar LP HP 6 mm lutowania lutowania
Do fluorowcopochodnych czynnikéw chtodniczych
Niskie KP 1 -02—-575] 07540 Aut. 060-1101 060-1112 060-1110
Niskie KP 1 -02—-575]| 0.7 54.0 Aut. 060-1141")
Niskie KP 1 -0.9-7.0| Stata0.7 Recz. 060-1103 060-1111 060-1109
Niskie KP 2 -02—-550[ 04515 Aut, SPDT 060-1120 060-1123
Wysokie] KP 5 8532 |[1.8-86.0 Aut. 060-1171 060-1179 060-1177
Wysokiel KP5 8 =32 Stata 3 Recz. 060-1173 060-1180 060-1178
Wysokie] KP#6 8 —»42 4—-10 Aut. 060-5190
Wysokie| KP 6 8 —»42 Stata 4 Recz. 060-5191
Podwéjne KP 15 -02—-575| 0.7-540]| 8532 Stata 4 Aut. Aut. 060-1241 060-1254
Podwojne | KP 15 -02—-575]| 07-540] 832 Stata 4 Aut. Recz. 060-1243
Podwojne | KP 15 |-0.257.5| 07540] 8532 | Stalad Aut. Recz. s,f;nE;rT I:'P 060-11481)
Podwdjne | KP 15 09570 Stata0.7 8 — 32 Stata 4 Recz. Recz. 060-1245
Podwéjne | KP 15 -0.9 570 Stata 0.7 8 —» 32 Stata 4 Przet.2) Przet.2) 060-1261
Podwojne | KP15 |-02->7.5| 0.7 40| 832 | Stata4 Aut. Aut, SPDT + 060-1265 060-1299
Podwdjne KP 15 -02—-575| 07-540| 8532 Stata 4 Aut. Recz. sygnat LP 060-1264 060-1284
Podwjne | KP15 |-02-—7.5| 07 540| 8—32 Stata 4 Przet.2) Przet.2) i HP 060-1154 060-0010
Podwdjne | KP 15 |-0.9—7.0| Stata0.7 | 8 32 Przet4 Przet.2) Przet.2) 060-1220
Niskie KPR1 |-02-8 05515 Aut. 060-1107
Wysokig KPR 5 6 >18 [1.25—5 25 Aut.. 060-1174
Niskie cisnienie (LP) |Wysokie cisnienie (HP) |0gblokowanie Nr kodowy
Ciénienie Typ Zakres“ Roéznica Zakres_. Réznica Uktad stykow M10 x 0.75 i m rurk_i
regulacji Ap regulaciji Ap LP/HP P 44 kapilarnej z
bar bar bar bar M10 x 0.75
Do fluorowcopochodnych czynnikdéw chtodniczych i R 717 (NH3)
Niskie KP1A |-02 75| 0.7 54.0 Aut. / - 060-11624) 060-1160%)
Niskie | KP1A |-0.957.0| Stata0.7 Recz. / - SPDT 060-11613)
Wysokie| KP 5A 8 — 32 1.8 560 -/ Aut. 060-1230%)
Wysokie| KP 5A 8 — 32 Stata3 | -/Recz. 060-11533) 060-12313)
Podwgjne | KP 15A |-0.2 75| 07 40| 8—32 Stata4 | Aut/Aut. | SPDT + Sygnat LP 060-1295 060-12934)
Podwdjne | KP 15A |-02 —7.5| 0.7 40| 832 Stata 4 | Aut./Recz. i 060-12963) 060-12943)
Podwijne | KP 15A |-0.9 »7.0| Stata0.7 | 8 —32 Stata 4 | Przet/Przet?) | SPDT sygnat LP 060-1283%)

1) Presostaty ze stykami zioconymi

2

)
)
3) Obudowa IP 30
4) Obudowa IP 44

Przetaczane: do wyboru reczne lub automatyczne odblokowanie

Akcesoria do presostatéw KP z przytgczami M10 x 0.75:

Przytacza do spawania: nakretka M10 x 0.75 i rurka stalowa
bez szwu @6 x 150 mm,
Stalowa rurka kapilarna:: 1 m z 2 nakretkami M10 x 0.75,

Stalowa rurka kapilarna: 1 m z 1 nakretkg M10 x 0.75 i 1 nakretkg G 3/s,

Kréciec redukcyjny: M 10 x 0.75 1/4 na /g NPT gwint wewnetrzny,
Obudowa IP 55 do presostatéw pojedyrczych,
Obudowa IP 55 do presostatéw podwojnych,

Dysza tlumiaca ID = 0,3 mm,

Inne akcesoria: patrz "Czesci zamienne i akcesoria” RK.0X.G

nr kodowy 060-005766
nr kodowy 060-007866
nr kodowy 060-008266
nr kodowy 060-014166
nr kodowy 060-033066
nr kodowy 060-035066
nr kodowy 060-104866
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Katalog

Presostaty typu KP, z obudowa IP 30 lub IP 44

Zamawianie
(ciag dalszy)

Nastawienie presostatu z przetgczalnym odblokowaniem

A50-1036.10

DanrosS

A60_1038 10

DANFOSS

Niskie cisn.

Reczne odblokowanie )

Automatyczne odblokowanie

Automatyczne odblokowanie

Reczne odblokowanie

Wysokie cién.

Reczne odblokowanie ')

Reczne odblokowanie

Automatyczne odblokowanie

Automatyczne odblokowanie

1) Nastawa fabryczna

Presostaty z dopuszczeniem DIN 32733 1)

oo

=

A1

Niskie ci$nienie (LP) | Wysokie cinienie (HP) | Cdblokowanie Nr kodowy
Cisnienie | Typ2) Zakres Roéznica | Zakres Réznica Uklad stykéw Dopuszczenia | Srubunek {6 mm ODF
regulacji Ap regulacji Ap LP/HP DIN Yacala do
bar bar bar bar 6 mm lutowania
Do fluorowcopochodnych czynnikéw chfodniczych
Niskie |KP1 -0.2—-575| 0.7 540 Aut. /- SPDT DWFK 4B06899 |060-1101 [060-11104)
Niskie |KP 1 -09->7 Stata 0.7 Reczne / - SPDT DBFK 4B06999 |060-1103 |060-1109
Niskie |KP 1 -0.5—-3.0| Stata0.7 Aut. /- SPDT DWFK 4B06899 060-11174)
Niskie |KP 2 -02-5 0415 Aut. /- SPDT DWFK 4B07099 |060-1120 [060-1123
Wysokie | KP 7W 8 — 32 410 -/ Aut. SPDT DWK 4B00199 | 060-1190%)(060-12034)
Wysokie | KP 7B 8 — 32 Stata 4 -/ Reczne SPDT DBK 4B00399 |060-11913)
Wysokie | KP 7S 8 — 32 Stata4 | -/Reczne SPDT DBK 4B00399 | 060-11923)
Podwdjne | KP 7BS 8 — 32 Stata 4 Rere/Rezre SPST DBK 4B00299 | 060-12003)
Podwdine | KP 17W  [-0.2 -7.5| 0.7 - 4 8 —32 Stata 4 Aut. / Aut. SPDT + sygnatLP i HP DWK 4B00599 | 060-12754)|060-12764)
Podwdjne | KP 17W  |-0.2 -7.5| 0.7 —» 4 8 — 32 Stata 4 Aut. / Aut. SPDT DWK 4B00599 |060-12674)
Podwdne | KP 17B |-0.2 »7.5| 0.7 —» 4 8 —32 Stata4 |Aut / Reczne SPDT DBK 4B00499 | 060-12683)[060-1274%)
Presostaty z dopuszczeniem DIN 32733 7)
Niskie ci$nienie (LP) Wysokie ciénienie (HP)|Cddckonerie] Nr kodowy
Cisnienie| Typ Zakres | Roéznica | Zakres | Roznica Uktad stykow Dopuszczenia M10 x 0.75| 1 m rurki
regulacji | Ap |regulacji| Ap LP/HP DIN paa  |kapilarnejz
bar bar bar bar M10 x 0.75
Do amoniaku
Niskie |KP1A  }0.2 — 7.5 0.7—4.0 Aut. / - SPDT DBFK 4B06899 060-11623) | 060-11604)
Niskie [KP 1A 09—7 [Stata 0.7 Reczne / - SPDT DBFK 4B06999 060-11613)
Wysokig KP 7ABS 8 —» 32 | Stata 4 | Reczne SPST DBK 4B00299 060-12053)

'y Spetnia wymagania VBG 20 dotyczace bezpieczenstwa i cisnien.
2) W = Wéchter (presostat), B = Begrenzer (presostat z zewngtrznym odblokowaniem), S = Sicherheitsdruckbegrenzer (presostat z wewnetrznym

odblokowaniem).

Peknigcie wewnetrznego mieszka spowoduje zatrzymanie sprezarki.
Peknigcie zewngtrznego mieszka spowoduje obnizenie okoto 3 bar ci$nienia wylaczenia ponizej wartosci nastawione;.

3) Obudowa IP 30.
4) Obudowa IP 44.
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DANFOSS

Katalog Presostaty typu KP, z obudowa IP 30 lub IP 44
Konstrukcja
1/5 23 16 19,
2 o N N 48
= H -
= = 4
7 —o i e i
(] ° ! | | 2
81T e ° :
L
21—
9/ 12 Rurka kapilarna
10/71 = 15
Szkic orientacyjny presostatu KP
308 :
$ O=17mm §

DANFOSS

[ /0214mm
TmFe\u G 1/4A (ISO 7/1)

S a—]

M10x0.75 O:Mfmm
Rurka kapilarna do KP 1A, 5A and 15A

DANFOSS
A60-290.11.26

=

. Trzpien nastawiania niskiego
ci$nienia (LP)

Trzpien nastawiania roznicy, LP
Gtéwne ramie

Trzpien nastawiania wysokiego
ci$nienia (HP)

Gtowna sprezyna

Sprezyna rdznicy

Mieszek

10. Przytgcze LP

1. Przytacze HP

BRSNS

Qe

12. Przetgcznik

13. Przytacza

14, Zacisk uziomowy 3 Srubunek

15. Wiot kabla 'Iycala /6 mm

16. Zamek KP 15

18. Plytka blokujaca

19. Ramie

30. Przycisk odblokowania Przetacznik w KP posiada funkcje dziatania
migowego, a mieszek porusza sie tylko wtedy, Konstrukcje KP daja nastepujace korzysci:
gdy osiggnieta jest warto$¢ wigczania albo - wysokg obcigzalnos¢ stykow
wytaczania. - bardzo krotki czas przetgczenia

- wysokg odporno$é na pulsacje

Mieszek zostaje przytaczony do strony niskiego ~ ~ odpornesé na drgania do 4 g w zakresie
albo wysokiego cisnienia instalacji przez 0-1000 Hz
przytacze (10) lub (11). ~ diugg zywotnos$¢é mechaniczng i elektryczna.

©Danfoss A/S, 2003 RD.5A.B3.49
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Katalog Presostaty typu KP, z obudowag IP 33 lub IP 44
Konstrukcja UrzgdzeniaKP 1,KP 2, KP7iKP 17 z Wersje z oznaczeniem B lub AB moga by¢
(cigg dalszy) oznaczeniem W, B albo S zostaty przebadane wtgczane recznie zewnetrznym przyciskiem
(sprawdzone) i dopuszczone przez TUV (Techni-  odblokowania , kiedy ci$nienie w KP 1 wzrosto
scher Uberwachungs Verein, Germany) zgodnie 0 0.7 bar ponad nastawiong wartos¢, aw KP 7
z DIN 32733. spadto 0 4 bar ponizej nastawionej wartosci.
W = Wéchter (presostat)
B = Begrenzer (presostat z zewnetrznym Wersja z oznaczeniem S lub AS moga by¢ wig-
odblokowaniem) czone recznie wewnetrznym ramieniem odblo-
S = Sicherheitsdruckbegrenzer (presostat kowania, kiedy cisnienie spadto o 4 bar ponizej
z wewnetrznym odblokowaniem ) nastawionej warto$ci.
KP 7 i KP 17 majg podwéjny mieszek: jeden Wszystkie presostaty, wigczajgc te dopuszczone
zewnetrzny mieszek i jeden mieszek regulacyjny.  przez DIN, pracujg niezaleznie od temperatury
Kiedy cisnienie w ukiadzie przekroczy nastawio- otoczenia obudowy regulatora.
ng wielko$¢, KP automatycznie zatrzyma urza- Dlatego nastawione ci$nienie wytaczania i rézni-
dzenie. Podwojny mieszek zapobiega utracie ca pozostajg state o ile temperatura otoczenie nie
napetnienia w przypadku pekniecia mieszka. przekracza warto$ci dopuszczalnej.
Pekniecie zewnetrznego mieszka spowoduje Jesli w systemie wystepujg nadmierne pulsacje
obnizenie ci$nienia wytaczajacego presostat ci$nienia czynnika (dotyczy zwtaszcza
o okoto 3 bar ponizej nastawionej wartosci, sprezarek ttokowych), to ich wptyw moze by¢
zapewniajac w ten sposob bezpieczne dziatanie. neutralizowany poprzez zastosowanie dyszy
ttumigce;.
Wersje oznaczone W albo AW wiaczajg ponow-
nie automatycznie, kiedy cisnienie spadnie do
nastawionej warto$ci pomniejszonej o réznice.
KP 7W, $rubunek ;
B/Gmm
KP 7W, do lutowania
301 18 25 30 5 188"
Dysza ttumigca
1. Trzpien nastawienia ci$nienia
2. Trzpieh nastawiania réznicy
3. Gtdéwne ramie
5. Trzpien nastawiania ciénienia, 19
ot DBK DBK
15. Wiot kabla e ;
18 Pryfea blokuins S 1/4in./6mm B zlllejsce}molntaz‘u
19. Ramie yszy tumigcej
25. Wewnetrzne ramie odblokowania
30. Zewnetrzny przycisk KP 7BS
- odblokowania
© Danfoss A/S, 2003 RD.5A.B3.49 6
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Katalog

Presostaty typu KP, z obudowg IP 30 lub IP 44

Terminologia

Odblokowanie

1. Reczne odblokowanie:
Urzadzenia z recznym odblokowaniem mogg
by¢ odblokowane tylko przez uruchomienie
przycisku odblokowania.

2. Automatyczne odblokowanie:
Po roboczym zatrzymaniu urzadzenia te
odblokowujg sie automatycznie.

3. Przetgczane odblokowanie:
Urzgdzenia z odblokowaniem do wyboru
moga by¢ uruchamiane automatyczne i/albo
odblokowane recznie.

Dopuszczalne cisnienie robocze

Dopuszczalne ci$nienie robocze jest okreslone
przez cisnienie, ktére moze bezpiecznie
wystepowac w uktadzie chtodniczym albo
jakimkolwiek urzadzeniu wchodzgcym w jego
sktad. Dopuszczalne ci$nienie robocze jest
oznaczone PB (Der zuléssige
Betriebstberdruck).

Cisnienie prébne

Cisnienie prébne jest to ciénienie stosowane
w probach wytrzymatosciowych i/lub prébach
szczelnosci. Jest ono oznaczone p'.

"Dziafanie migowe"

Pewien docisk zestyku zostaje zachowany do
czasu, kiedy rozpocznie sie przetgczanie uktadu
stykow. Tak wiec czas, w ktérym docisk zestyku
zbliza sie do zera, jest ograniczony do bardzo
niewielu milisekund. Dlatego tez nie moze
wystgpi¢ drganie stykéw jako wynik na przyktad
lekkich drgan przed momentem wytaczenia.
Uktad stykéw z "dziataniem migowym" bedzie
przetaczat nawet wtedy, gdy mikrospoiny wyt-
worzg sie pomiedzy stykami w czasie wigczenia.
Bardzo duza sita jest wytwarzana w czasie roz-
taczania w celu rozdzielania stykow. Sita ta
$cina natychmiast wszystkie spoiny (zgrzeiny).
W ten sposéb moment wytaczania urzadzenia
pozostaje bardzo doktadny i zupetnie niezalezny
od wielkosci obcigzenia pradowego.

Nastawianie

Presostaty z automatycznym

odblokowaniem - LP:

Nalezy nastawi¢ ci$nienie zataczenia LP na
skali "CUT-IN" (skala zakresu).

Jeden obrét trzpienia niskiego cignienia ~ 0.7
bar.

Nalezy nastawié¢ roznice LP na skali "DIFF".
Jeden obroét trzpienia roznicy ~ 0.15 bar.
Cisnienie wytaczenia LP réwna sie ci$nieniu
zataczenia LP minus réznica.

Uwaga:
Ciénienie wytgczenia LP musi by¢ wyzsze od
absolutnej prézni (pe = -1 bar)!

Jezeli przy niskim cisnieniu wytgczenia
sprezarka chiodnicza nie zatrzymuje sie, nalezy
sprawdzi¢, czy wartos$¢ réznicy nie zostata
nastawiona za wysoko!

Presostaty z automatycznym

odblokowaniem - HP:

Nalezy nastawi¢ ci$nienie HP (wysokie) na skali
"CUT-OUT" (wylgczania).

Jeden obrét trzpienia HP (wysokiego ci$nienia)
~ 2.3 bar.

Nalezy nastawi¢ réznice HP na skali "DIFF".
Jeden obrét trzpienia réznicy ~ 0.3 bar.
Cisnienie zatgczenia HP wynosi ci$nienie
wytaczenia minus réznica.

Cisnienie zatgczenia i wytaczenia obu stron
systemu LP i HP powinno by¢ zawsze
sprawdzane doktadnym manometrem.

Presostaty z recznym odblokowaniem

Nalezy nastawi¢ ci$nienie wytgczenia na skali
"CUT-OUT" (wytgczanie - skala zakresu).
Niskocisnieniowe presostaty moga by¢
odblokowane recznie, kiedy cisnienie jest rowne
cisnieniu wytaczenia plus roéznica.
Wysokoci$nieniowe presostaty mogg by¢
odblokowane recznie, kiedy ci$nienie jest
réwne cisnieniu wytgczenia minus réznica.
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Katalog

Presostaty typu KP, z obudowg IP 30 lub IP 44

Wymiary i waga

KP 1,2 5 6 7B, 7Si 7W

KP 15i17W

Przytacze Srubunkowe KP z pokrywq gérng
84 e dt 122 fe—dd—s 2 ¢ 122 44— 2
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Przytacze M10 x 0.75
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DANFOSS
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Przytacze do lutowania
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Waga

KP 1,2 5i7 ok 0.3kg
KP 15, 17 i 7B'S: ok. 0.5 kg
KP 1A 5A: ok. 0.3 kg

KP 15A i 7ABS: ok. 0.5 kg
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Katalog Presostaty typu KP, z obudowa IP 30 lub IP 44
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Katalog Presostaty typu KP, z obudowa iP 30 iub iP 44

Danfoss nie ponosi odpowiedzialnosci zamazliwe blgdy w katalogach, broszurach iinnych materiaiach drukowanych. Danfoss zastrzega sobie prawo dowprowadzania zmianw produktach bez
uprzedzenia. Zamienniki moga byé dostarczone bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikaciach juz uzgodnionych. Wazystkie znaki towarowe wtym materiale sg wiasnoscig odpowiednich
spdiek. Danfoss, logotyp Danfoss sg znakamitowarowymi Darfoss A/S. Wezystkie prawa zastrzezone.
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