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[. OPIS TECHNICZNY

1. PRZEDMIOT | ZAKRES OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest projekt wykonawczywigzan w zakresie wyposgnia pracowni
Dziatu Konserwacji budynku Muzeum Il Wojr8wiatowej w Gdasku przy PIl. Wiadystawa Barto-
szewskiego 1.

W zakresie opracowania jest:
— wyposaenie technologiczne pracowni w zakresie mebli arazdzen technologicznych,
— instalacja wody bytowej zimnej, cieptej wraz z pmdieniem urzdzen,
— instalacja kanalizacji sanitarnej wraz z padieniem urzdzen,
— instalacja sprzonego powierza wraz z pagkzeniem urzdze.

2. PODSTAWA OPRACOWANIA

Dokumentagj opracowano na podstawie:
— wytycznych oraz uzgodniez Inwestorem,
— roéwnolegle opracowywanych projektow bfawych (projekt wentylacji mechanicznej, pro-
jekt instalacji elektrycznych),
— uzgodni@é migdzybrartowych,
— obowigzujacych norm i przepisow.

3. OPIS INWESTYCJI

Obiekt Muzeum Il WojnySwiatowej jest obiektem istniggym. Przedmiotowa pracownia Dziatu
Konserwacji znajduje siw rejonie klatki schodowej nr 8, na poziomie -1-4,50m poniej pozio-
mu posadzki parteru. Pomieszczenia, w ktorych pichgje st prace instalacyjne bray sanitarnej
0 numerach:

- -2/078B,

- -2/078C,

- -2/078D.
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4. WYPOSAZENIE TECHNOLOGICZNE PRACOWNI KONSERWACJI

4.1DY — Dygestorium do ogolnych prac laboratoryjnych

Dopuszcza sitolerancg wymiaréw w zakresie +/- 5%.
Wymiary szeroké& 1800 mm, wysok& 2550 mm, wys. blatu: 900 mm , blat z dwoma zlewami
lanej ceramiki; media:
-2 X zimna woda
-1 x panel z 3 gniazdkami elektrycznymi (na pravajknnie);
-1 x panel z 4 gniazdkami elektrycznymi (w lewe|ngj czsci komory robocze));
—lampa dwietlajgca komog robocz;
—ekran dotykowy steragy oraz monitorycy dygestorium;
—przycisk nany uruchamiajcy okno;

Pod blatem:

listwa podblatowa z szuflad

szafka dwudrzwiowa na cokole, szer.: 1200 mm, p
szafka na cokole, szer. 450 mm,

Dygestorium modutowe, musi byniepalne, tatwo zmywalne, niengldiwe i zabezpieczone gal-
wanicznie przed korozj- wykonane w cakxi z blachy stalowej ocynkowanej (grudéovarstwy
cynku minimum 2,5 um) lub OH18N9, pokrytej proszkolakierem poliuretanowym (odpornym
na promieniowanie UV), nakladanym mejqatoszkow (grubaé¢ powtoki lakierniczej 40 um - 100
pum). Do budowy dygestorium i szafek nie dopuszdzastsowania jakichkolwiek materiatow
drewnopochodnych (np. ptyt laminowanych, OSB, $kldyIDF, drewna, itp.), profili i blach alu-
miniowych (z wyptkiem ramy okna) oraz stalowych ksztattownikow zamtych, nie pokrytych
od wewnytrz warstwg cynku i powtolg lakiernicz. Dygestorium musi posiadanedia umieszczone
z bokéw okna, panel sterowania z ekranem dotykowyaz sterowane z tego panelu elektrycznie
otwierane i zamykane okno.

Do oferty naley dolaczy¢ dokument potwierdzagy badanie odporsoi korozyjnej blach ocynko-
wanych (lub blach ze stali OH18N9 —<=¢H jest wyty ten materiat zamiast blachy ocynkowane)),
pokrytych powtolg lakiernicz poliuretanow z ktérych wykonaneasdygestoria, szafki pod blatem
I panele instalacyjne, z badania odpaaoidkorozyjnej blach, w obejnej i kwanej mgle solnej wg
normy PN — EN ISO 9227: 2012, gdzie wahi&i RP i RA wyghdu wszystkich badanygbrébek,
zgodnie z nomPN — EN 1SO 10289:2002 ngajvynosé nie mniej nd 10, z& wskaniki spkania,
ztuszczenia, zardzewienia iggherzenia, wedtug normy PN-EN ISO 4628:2005,smajnost nie
wiecej niz 0. Dokument ten musi dotyczyvszystkich w/w norm i by wystawiony przez laborato-
rium akredytowane.

Dygestorium musi skladasic z czsci roboczej (zawierafej komoe robocz z podwaojnymiscia-
nami bocznymi i pojedyn@ziciam tylng) wraz z blatem, panele z mediami, okno przedryigtes
wentylacyjny, dwietlenie, elektroniczne systemy kontrolno-stgcej gtowny panel steragy z
ekranem dotykowym) oraz podstawy, w ktorejzame zamontowaszafki.

Czesé robocza

Konstrukcja czsci roboczej, komora robocza (z podwaojnysaianami bocznymi i pojedyngzcia-
na tylna) i wszelkie elementy ostonowe oraz panele insyghecdygestorium mugzby¢ wykonane
w catasci z blachy stalowej ocynkowanej o grdbbco najmniej 0,75 mm lub blachy ze stali
OH18N9, pokrytej proszkowo lakierem poliuretanowfedpornym na promieniowanie UV).
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Komora robocza wykonana jako saméme, bez stelaa wewretrznego. W celu unikania tworzenia
miejsc gromadzeniagikurzu lub korozji, komora robocza bez dodatkowagny tylnej (bez po-
dwojnej sciany tylnej), wentylacja komory roboczej musi¢biealizowana wycznie za pomag
szpar wentylacyjnych w egci sufitowej. Nie dopuszczacg¢swentylowania komory dygestorium
przez podwdja tylng $ciare, systemem szybrowym, dolnym kanatem wentylacyjnigim,

W suficie komory roboczej zainstalowany kréciecpdgcznia wentylacji grednicy 250, wykona-
ny z PP, z zintegrowanym kolektorem skroplin z diktaventylacyjnego, zabezpieczaym przed
zalaniem komory dygestorium skroplinami z ukladunty&acji obiektu. Gorna &&¢ dygestorium
(dach) musi posiadazalepione w normalnym stanie, otwory bezpiatsteva pochtaniace ener-
gi¢ rozpkzania.

Komora robocza musi mianazliwosé zainstalowania na tylnégianie, co najmniej 8 gniazd elek-
trycznych (po cztery z kalej strony) wbudowanych w ptaszczyzétiany komory i wygczanych
za pomog dotykowego ekranu panelu sterowania umieszczomegaewntrz dygestorium (po-
przez przesugcie lub nadiniecie symbolu gniazdka), na kolumnie obok oknataaiznik gniazd
musi mi€ mazliwos¢ ustawienia czasu wytzenia gniazd wewttrznych oraz tygodniowego pro-
gramu whczania i wyhczania kadego z wewetrznych gniazd elektrycznych oraz nadaniadea
mu z gniazd wtasnej nazwy i zablokowania jeggaia hastem.

Oswietlenie komory roboczej realizowane poprzezetlowki T5 o cznej mocy minimum: 70 W,
umieszczone pogej sufitu komory roboczej, w przednigjianie komory roboczej (ponad oknem),
i odizolowane od niej szczejrobudows. Dostp do swietldwek od frontu dygestoriungwiatto z
lampy musi by skierowane ukanie do wrtrza komory roboczej.

Z przodu komory roboczej, rf@ianach bocznych (przy oknie) oraz nad blatem urciEme profile
aerodynamiczne ze stali kwasoodpornej pokrytejzkoso lakierem poliuretanowym (odparna
promieniowanie UV), poprawigge skuteczn@& wentylacji komory robocze;j.

Profil aerodynamiczny umieszczony przy blacie dyg@sm musi posiadaprzepusty do wprowa-
dzania do komory roboczej przewodow przy zarglymn oknie i musi utrzymywa przewody w
statej pozycji niezalanie od potaenia okna.

Podstawa

Podstawa dygestorium wykonana w éata blachy stalowej o grukoi co najmniej 2 mm ocyn-
kowanej lub OH18N9 (nie z profili zamksych), pokrytej proszkowo lakierem poliuretanowym
(odpornym na promieniowanie UV),qtej W Sposob zapewnigly sztywnd¢ konstrukcji oraz ma-
liwos¢ wsunecia po ng szafek o szerokai nie mniejszej i szeroké¢ dygestorium pomniejszona
0 10 cm. Szafki stgfe pod dygestorium nie mo@yc zwigzane z konstrukgjdygestorium i musg
posiadé wiasne naki poziomupce.

Nie dopuszcza siwykonywania podstawy z gotowych profili zamétyich. Podstawa poziomowa-
na za pomaog8 stopek regulacyjnych.

W podstawie, porgdzy szaflg a blatem dygestorium musi dynazliwosé zamontowania szuflady.
Prowadnice szuflady kryte — zabudowane w podwojr§agiankach bocznych szufladgcianki
boczne szuflady podwojne, wykonane ze stali ocyrétmy lub OH18N9, pokrytej powtgKakier-
nicza. Boki szuflad od strony wewirznej pionowe. Prowadnice rolkowe — rolkgoata z tworzywa
sztucznego poruszga s¢ po pasku gbatym z tworzywa sztucznego, o petnym wysuwie, wiko
ne ze stali ocynkowanej. Prowadnice wypmsee w amortyzator gazowy oraz samo domykanie.
Nosnos¢ systemu prowadnic co najmniej 50 kg {noé¢ szuflad co najmniej 40 kg). Mbwosé¢
tatwego demontau frontu — bez #ycia narzdzi, poprzez zwolnienie palcem blokady. Mwosc¢
regulacji w pionie potgenia frontéw szuflad za pomérub regulacyjnych umieszczonych na gor-
nej krawedzi bokow szuflad. Grubio boku szuflady wraz z prowadricnontowan na boku szafki
(odlegta¢ pomiedzy wewretrzng scianky szuflady, a wewgtrzng scianky korpusu szafki) nie
wigksza nk 32 mm.
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Wysokas¢ frontu szuflady: 150 +/- 2 mm..

Wymiary

Wymiary zewntrzne dygestorium: szer.: 1800 mm, wys.: 2550 mighakas¢ nie wicksza ni: 900
na catej wysokeci dygestorium (pokitta zaworow nie magwystawa wigcej niz 50 mm od tego
wymiaru).

Wymiary komory roboczej: szeroko w mierzona w potowie gbokasci komory roboczej nie
mniejsza ni: 1700 mm dla dygestorium 1800.

Wysoka¢ komory roboczej (mierzona od blatu do spojleraasnczonego pod poziomym sufitem,
lub jezeli nie ma spojlera do poziomego sufitu), nie mnizj1515 mm w najwiszym punkcie, nie
mniej niz 1428 mm w najriiszym punkcie komory — dla dygestorium o wysc@kaewretrznej tytu
2550 mm.

Glebokas¢ komory roboczej mierzona od wewtrenej kravedzi dolnej ramy okna do ptaszczyzny
tylnej $ciany komory roboczej, nie mniejsza @00 mm.

Okno

Okno dygestorium podwojne: gbérna ézeieruchoma, dolna suwana géra — dot z¢dem elek-
trycznym.

Okno gorne w ramie wykonanej z aluminium malowanpgeszkowo, przeszklone szyhe szkfa
bezpiecznego VSG (wielowarstwowego laminowaneggtosolia-szkto) o grubéci minimum 6
mm, oprawiog w ramie za pomagcuszczelek chemoodpornych.

Okno dolne ruchome o wysad® minimum 915 mm i szerokoi nie mniejszej i szeroké¢ dyge-
storium pomniejszona o 285 mm w ramie wykonanajuminium malowanego proszkowo, prze-
szklone szyb ze szkta bezpiecznego VSG (wielowarstwowego lamarego: szkto-folia-szkto) o
grubaci co najmniej 6 mm. Wszystkie krgdzie szyb fazowane. Szyby w ramie okna przesuwane
poziomo. Na dolnej e¢Zci ramy okna zamontowany spojler aerodynamiczngdatkowymi otwo-
rami wentylacyjnymi, wykonany z blachy kwasoodpgrmealowany proszkowo lakierem Poliure-
tanowym (odporg na promieniowanie UV). Wysoké otwarcia okna: co najmniej 900 mm od bla-
tu.

Okno ruchome podnoszone za pompezeciwcezaru, silnika elektrycznego i sytemu linek kwaso-
odpornych.

Przeciwcgzar okna i wszystkie elementu uktadu podnoszeniaaadfinki, nagd, przeciwwaga,
ukitady zasilania i elektroniki steggej) musza by umieszczone wytznie w przednim panelu dy-
gestorium (ponad otworem okiennym) i przednich kutach instalacyjnych obok okna, z zho
woscig tatwego dosipu wylcznie od frontu dygestorium, bez koniecgriamdsuwania dygestorium
od sciany lub wysuwania z szeregu oraz bez koniegzndostpu do dygestorium od gory. Nie
dopuszcza simontowania przeciwwagi okna lub jakiejkolwiekeéz uktadu otwierania okna na
plecach, wscianie bocznej (dalej #7i150 mm od frontu) lub na suficie dygestorium.

Dygestorium musi posiaddunkcje automatycznego zamykania okna uruchamiprzez czujnik
ruchu przed dygestorium, ktory inicjuje zamknieclaa w przypadku braku ruchu przed dygesto-
rium, w dowolnie programowalnym czasie do 5 mir@eujnik ruchu umieszczony poeaizy bla-
tem a szafi

Elektryczny uktad otwierania i zamykania okna mioxgi sterowany z gtdwnego ekranu dotykowe-
go sterugcego wszystkimi funkcjami dygestorium, umieszcgme prawej strony okna na wyso-
kosci wzroku.

Podnoszenie i opuszczanie okna musiosibywa poprzez przesugtie palcem wirtualnego suwa-
ka na ekranie dotykowym. Negb elektryczny okna musi posiadaabezpieczenie przegeniowe
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zapobiegajce uszkodzeniu silnika w przypadku przytrzymaniaaloraz zatrzymagge okno w
przypadku wyczucia oporu.

Otwieranie automatyczne zamkt@go okna musi nagii¢c po przesuniciu jednorazowo suwaka
otwierania / zamykania na ekranie dotykowym i wir@ mozliwe jedynie do wysoksri okoto
500 mm — z midiwoscig zaprogramowania wysoka blokady w zakresie 300 — 700 mm co 1 mm.
Petne otwarcie okna powinno dynozliwe po ustawieniu suwaka na ekranie dotykowym ywga-
szej pozycji i dodatkowym potwierdzeniu na zapyasystemu. Zamketie otwartego okna z ka
dej wysokdci nasgpi¢ powinno jednokrotnym przesugiu suwaka otwierania /zamykania lub w
wyniku poruszenia ramy okna.

Elektryczny napd okna musi automatycznie agk\¢ si¢ takze przy probie ¢gcznego podniesienia
lub opuszczenia okna. W przypadku, gdy porugeage automatycznie okno napotka opér powin-
no automatycznie zatrzyraie i lekko cofrg¢. Dygestorium musi posiaélgako opcg przycisk
nozny do uruchamiania automatycznego otwierania i zamia okna. Ruch okna musi posiada
mozliwos¢ zatrzymania w kadej pozycji za pomag dotkniecia suwaka, przycisku toego lub
przytrzymania ramy okna.

Okno ruchome musi posiadadporny na zakidcenia przetwornik migey jego potaenie i ped-
kos¢ ruchu oraz wykrywagy i korygupcy ewentualny pdizg linek w uktadzie nagdowym.

Blat

Blat wykonany z ceramiki lanej monolitycznej ze tegrowanym podwiszonym obrzegem ze
wszystkich stron. Ksztailt blatu dostosowany do kma@ komory roboczej (maksymalne wykorzy-
stanie powierzchni). Gruléé blatu powinna wynosico najmniej 28 mm na catej powierzchng€z
sci ptaskiej (nie dopuszczagstienszych ptyt zzebrowaniem) i 35 mm wraz z podniesionym obrze-
zem. Twardé¢ ceramiki: min. 7 w skali Mohsa, nakliwos¢ srednia nie wgksza ni 5%, g:stas¢
objetosciowa nie mniejsza ni2,17 g/cr, srednia otwarta porowaté nie wicksza n 10,1%, wy-
trzymata¢ na zginanie nie mniej hiddMPa — parametry te nalepotwierdzé raportem z bada
wykonanych przez laboratorium akredytowane. Zleahlemiczny wykonany rowniez ceramiki
lanej, umieszczony wzdiuprawej sciany komory roboczej, w przedniej gzi blatu roboczego,
najdalsza krawdz zlewika nie dalej rii 50 cm od przedniej kraslzi blatu. Obcizenie dopuszczal-
ne blatu, co najmniej 200 kg. Szerékdlatu i komory roboczej nie mniejszazrizeroke¢ dyge-
storium pomniejszona 0 max. 100 mm. Ksztalt blatstasowany do przekroju komory roboczej
(maksymalne wykorzystanie powierzchni).

Ceramika musi posiadatosowny dokument potwierdzaay badania odporioi termicznej wraz z
certyfikatem lub protokotem z baglavedtug normy PN-EN ISO 10545-9:1998, ktory ugledoly-
czy¢ do oferty; stosowny dokument potwierdgaj badania odporoi chemicznej, wraz z certyfi-
katem lub protokotem z baflawedtug normy PN-EN ISO 10545-13:1999, ktory ngldolczyc
do oferty; stosowny dokument potwierdggj badania odporoi na plamienie, wraz z certyfika-
tem lub protokotem z badawedtug normy PN-EN ISO 10545-14:1999, ktory ngldolaczy¢ do
oferty; stosowny dokument potwierdzey badania zawarfoi uwalnianego otowiu i kadmu, wraz z
certyfikatem lub protokotem z ba@lavedtug normy PN-EN ISO 10545-15:1999, ktéry ngldo-
taczy¢ do oferty; stosowny dokument potwierdggj adsorpg wody, wraz z certyfikatem lub pro-
tokotem z bada wedtug normy PN-EN ISO 10545-3, ktory naledolaczy¢ do oferty; stosowny
dokument potwierdzagy odporné¢ na przetarcie powierzchni, wraz z certyfikatem fpubtokotem

z bada wedtug normy PN-EN ISO 10545-7, ktéry natedolgczy¢ do oferty; stosowny dokument
potwierdzagcy liniowg wydtuzalngs¢ termiczry, wraz z certyfikatem lub protokotem z badae-
diug normy DIN 51045, ktory natg dofgczy¢ do oferty; stosowny dokument potwierdgaj twar-
doé¢ na zarysowania wg skali Mohs, wraz z certyfikateim protokotem z badawedtug normy
PN-EN 15771, ktory naly dolagczy¢ do oferty; stosowny dokument potwierdgaj odporngc¢
dziatania 3 — punktowej sity zgingjej, wraz z certyfikatem lub protokotem z bagdktéry naley
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dofgczy¢ do oferty; stosowny dokument potwierdgaj wytrzymataé¢ nasciskanie na zimno, wraz
z certyfikatem lub protokotem z badaktory naley dolczy do oferty. Dokumenty te mugby¢
wystawione przez laboratorium akredytowane i aaje dohczy¢ do oferty. Dokumenty te musz
by¢ wystawione przez laboratorium akredytowane i haje dohczye do oferty. Wersjeggzykowe
wyzej wymienionych norm uwa sk za normy rownowane, jeeli 3 to normy innych krajow UE
bedace § samy normy zharmonizowan

Do oferty naley dolgczy¢ protokdt z bad@a odporndci chemicznej oferowanych blatéw. Badania
te musza by¢ wykonane przez specjalistyczne laboratorium badawcmusi z nich wynikg ze
ceramika nie ulega trwatlemu uszkodzeniu lub zaleamwinie dajcemu s¢ zmy¢ wodg, po zasto-
sowaniu nagpujacych substanciji:

* bezwodnik octowy (bezwodnik metanokarboksylowy)

* aceton (keton dwumetylowy)

« acetonitryl (nitryl kwasu octowego)

* orary akrydyny

* zwigzek dihydratu alizaryny (czerwieni alizarynowe))

» kwas mréwkowy (99%)

» wodorotlenek amonowy (28%)

* biekit gencjanowy (kgkit spirytusowy) (rozpuszczalny w wodzie)
* benzen

* benzyna

« alkohol butylowy (butanol)

» chloroform (tréjchlorometan)

* tlenek chromu (1V) (60%)

» kwas dwuchlorooctowy

* dioksan,

* chlorekzelazawy (111) (10%)

* eozyna (soOl sodowa czterobromofluoresceiny) B

» kwas octowy (kwas etanowy) (99%)

« etanol (alkohol etylowy)

e octan etylu

« glikol etylenowy

« formaldehyd (metanal, aldehyd mréwkowy)

* roztwor jodu (0,1N)

* jodyna

* jodek potasowy (10%)

* nadmanganian potasowy (10%)

« fuksyna karbolowa (10%)

* karmin

* czerwieh Kongo

« fiolet krystaliczny (chlorowodorek sggometylopararozaniliny)
* siarczan miedziowy (10%)

* metanol (alkohol metylowy)

* bickit metylenowy (10%)

* naftalen

* chlorek sodowy (10%)

« wodorotlenek sodowy (10%)

» wodorotlenek sodowy (20%)

« wodorotlenek sodowy (40%)
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* podchloryn sodowy (13%)

e octan n-butylu

* n-heksan

« kwas nadchlorowy (60%)

« fenol (hydroksybenzen)

* kwas (orto)fosforowy (85%)

» kwas azotowy (10%)

» kwas azotowy (20%)

» kwas azotowy (30%)

» kwas azotowy (65%)

» kwas azotowy (70%)

* kwas solny (10%)

* kwas siarkowy (10%)

» kwas siarkowy (25%)

* kwas siarkowy (33%)

» kwas siarkowy (77%)

* kwas siarkowy (85%)

» kwas siarkowy (96-98%)

* 50% kwas siarkowy (77%)
50% kwas azotowy (70%)

* 50% kwas siarkowy (85%)
50% kwas azotowy (70%)

* azotan srebrowy (1%)

« czterochlorometan (perchlorometan, czterochlovegla, tetrachlorek wgla)

« toluen (metylobenzen)

* nadtlenek wodoru

* ksylen (dwumetylobenzen)

* chlorek cynkowy

Do oferty naley dolagczy¢ problke blatu ceramicznego o wymiarach, co najmniej 200xcen z
fragmentem przedniej krayzi blatu o grubgéci i kolorze zgodnymi z opisanymi powsy.

Bezpieczéstwo

Wymagane jest wyposganie dygestorium w ukiad nadzagay poprawné¢ dziatania wentylacji w
dygestorium. Uktad nadzorgy powinien wygwietla¢ alarmy oraz ilé¢ odchganego powietrza z
komory roboczej (w fih) na gtéwnym ekranie dotykowym dygestoriurdicym stzacym do
wyswietlania wszystkich komunikatéw oraz do sterowamgzystkimi funkcjami dygestorium.
Panel sterucy wyposaony szklany ekran dotykowy. Ekran dotykowy pandkr@vania musi by
przystosowany do obstugi wlkawiczkach. Panel wraz z ekranem dotykowym musi loypiesz-
czony w kolumnie instalacyjnej po prawej stronienakdygestorium, na wysosm wzroku. Panel
na catej powierzchni musi bywykonany z jednego kawaitka szkta, chemoodporny brgzgosz-
czelny (zaréwno do frontu jak tytu). Panel stecyj musi wskazywa na ekranie dotykowym co
najmniej: aktuala wartgé¢ przeptywu powietrza przez kompodygestorium w [m3/h], czas, @at
temperatug (w dygestoriach przeznaczonych do pracy w wysokechperaturach), dat czas, po-
ziom kontroli, ostrzegao nieprawidiowej pracy dygestorium i jego uktadé@er pomog alarmu
akustycznego i optycznego — brak wentylacji, zbgtanzbyt daa, otwarcie okna powgj wyso-
kosci bezpiecznej (ok&onej w normie PN EN 14175), stanaskenia i wyhczenia wewatrznych
gniazd elektrycznych wraz z czasem yeylenia, stany awaryjne.
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Panel steracy powinien posiadafunkcje whczania i wyjczania dygestorium, wtzania i wy-
czania éwietlenia komory dygestorium bez wggkania dygestorium — funkcje te musz& loyp-
stepne niezalene od ekranu dotykowe - przyciski dotykowe na pampeld ekranem.

Panel musi posiadamazliwos¢ wyboru gzyka komunikacji, w tym polskiego, mibvos¢ ustawia-
nia daty i czasu, ustawienie wysagkbotwarcia roboczego okna i catkowitego, prograrania pra-
cy gniazd wewegtrznych.

Uktad nadzoru winien kywyposaony w podtrzymywanie elektryczne w przypadku zamiape-
cia oraz powinien posiadanazliwos¢ sterowania stycznikiem wentylatora zesvanego. W zakre-
sie oferenta jest rOwnieuruchomienie oraz integracja wdzenia z instalagj budynkows pod
wzgledem wpecia dygestorium do wystawionego z instalacji budym& przewodu automatyki
uruchamiajcego wentylator wyggowy dygestorium (wentylator istnigjy zlokalizowany w innej
czesci budynku).

Panel sterowania musi posigdaa froncie zicze USB do zdalnej diagnostyki i serwisowania, ko-
piowania danych o alarmach i wgrywania programoacproraz nowszych wersji systemu opera-
cyjnego.

Ztagcze USB musi posiadanazliwosé wykorzystywania go, jako uniwersalna tadowarkagdesn
mobilnych.

Dygestorium musi posiadanazliwos¢ wyposaenia w sterownik regulacji pracy digestoriow, ukia-
doéw nawiewu i wywiewu powietrza w laboratoriach ygtemie VAV.

Dygestorium musi posiadazawiadczenie, wystawione przez niezale laboratorium, z przepro-
wadzonego badania zgodisoz normy EN 14175 cz. 2i 3, ktére naledolgczy¢ do oferty.
Dygestorium musi posiadaleklaracje zgodriai CE, ktdyg nalezy dolgczy¢ do oferty.

Producent mebli musi posiadaastpujace certyfikaty, ktore naky dofgczy¢ do oferty:

Certyfikat dla Systemu Zagdzania wg EN 1SO 9001: 2008 (lub rownowg), zaéwiadczajcy, ze
stosuje system zagydzania zgodnie z noryw zakresie projektowania, produkcji i sprzegl&om-
pleksowego wypos&nia laboratoryjnego;

Certyfikat OHSAS 18001: 2007 (lub rownoivey), stosowanego Systemu Zgizania bezpie-
czeastwem i higieg pracy w zakresie projektowania, produkcji i spezgdkompleksowego wypo-
sazenia laboratoryjnego;

Certyfikat dla Systemu Zagdzania wg EN 1ISO 14001: 2005 (lub réwnang), zawiadczajcy, ze
stosuje system zaydzaniasrodowiskiem zgodnie z nornw zakresie projektowania, produkcji i
sprzeday kompleksowego wyposgania laboratoryjnego;

Media

Dygestorium wyposane w kolumny instalacyjne z bokow okna, ktére musiggat do catej wy-
sokaci dygestorium i zaczyrgasie nie nizej niz 720 mm od podiea, aby nie zagzat miejsca prze-
znaczonego na szaflpodblatovy. Poketta zaworow umieszczone w metalowych (stal ocynkuava
lub OH18N9) kasetach instalacyjnych w kolumnachala€yjnych po prawej stronie okna dygesto-
rium.

Gniazda eklektyczne w kasetach instalacyjnych umisme w kolumnach instalacyjnych po lewej
stronie dygestorium z mbwoscia zamontowania tale w kolumnach instalacyjnych po prawej
stronie dygestorium oraz pod blatem dygestorium.

Dygestorium musi posiadaco najmniej po 4 kasety (panele) instalacyjneymigrach 94 x 300
mm umieszczone w lewej i w prawej kolumnie instgjaej dygestorium. Pojedyncza kaseta insta-
lacyjna musi posiadamazliwos¢ zamontowania, co najmniej: 3 gniazd elektrycznyhnpajmnie]

3 poketet zaworow.

Kasety musza lymontowane metagdzatrzaskow (na 4 zaczepy kaa - wyklucza si montowania
poprzez ich wsuwanie od gory, nitowanie lub przghknie srubami), co umgliwia¢ musi fatwy
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monta i demonta oraz zmiar potozenia kadej z kaset podczas eksploatacji dygestorium bez ko
nieczndci demontau pozostatych kaset kolumny instalacyjne;j.

Kolumny instalacyjne mugzmie¢ otwierane cate fronty (na catej wysdkokolumn, wraz z zain-
stalowanymi w nich kasetami instalacyjnymi) w cekrwisowania elementéw umiejscowionych w
ich wretrzu oraz dospu do wewatrznej strony kaset instalacyjnych. Kolumny muby¢ otwiera-
ne bez konieczriosi demontowania kaset instalacyjnych oraz przytgbos jedynie do frontu i
gory dygestorium, a tak w przypadku gdzie dygestorium dotyd@anami bocznymi décian po-
mieszczenia.

Dygestorium musi posiadanazliwo$¢ zainstalowania kolejnych zaworow i gniazd elektrygch
(kaset w nie wypos@anych) w kolumnach przy dagtie do dygestorium jedynie od frontu (bez ko-
nieczndci odsuwania dygestorium ddiany lub wysuwania z szeregu).

Dygestorium musi posiadaaréwno gniazdka jak i cate i panele elektrycAeséty z gniazdkami)
o klasie szczelnwi IP44. Panel elektryczny musi posiadanaczenie CE i ldywykonane ze stali
ocynkowanej i dwustronnie malowanej epoksydowo dolova wewwtrzna z tworzywa sztucznego.
Panele/kasety montowane w kolumnach obok okna tiyges zatrzskowo — bezzycia srub.
Gniazda eklektyczne umieszczane po 2 i 3 sztukva8D 1 sztuka 400V w wspolnej kasecie. Pa-
nele musz posiadé przewody do podtzania ich do wewgtrznej instalacji elektrycznej dygesto-
rium uszczelnione diawicami. Rokenia paneli instalacyjnych do wegirznej instalacji elektrycz-
nej dygestorium musza byealizowane za pomedrzystykowych wtyczek bryzg szczelnych, roz-
tgczanych bez zycia narzdzi. Panele elektryczne powinny posiadaozliwosé bezpiecznego de-
montowania i montowania oraz rgetania i §czenia przez xytkownika, bez konieczrici wyla-
czania zasilania. Kaly panel musi miemazliwos¢ wyjecia bez konieczriwi demontowania pozo-
statych paneli i bezaywania narzdzi (np. poprzez podwanie go).

Dygestorium musi posiadanazliwos¢ wyposaenia, w co najmniej: 9 gniazd wiaej z przednich
kolumn pionowych, 4 gniazda w panelach podblatowy@z dmiu gniazd na tylnejcianie komo-

ry roboczej — po 4 z kalej strony. Klapki wszystkich gniazdek elektryczhyousza posiadaniej-
sce do zamontowania opisu gniazdka, przykrytezoozystym tworzywem.

Do oferty naley dofaczy¢ panel elektryczny oferowanego dygestorium, z cpnneej dwoma
gniazdami, taki jak opisany powsj montowany w kolumnach bocznych dygestorium.

Na zewntrz w lewej i prawej kolumnie instalacyjnej dygeston musi posiada mazliwosé
umieszczenia poktet zaworow (armatury) w ikei, co najmniej 3 sztuk w kdej wyjmowanej
kasecie (po 4 kasety w k@dej kolumnie):

— armatura do wody zimnej - wyprowadzenie wylewelpmednim naraniku komory roboczej,
obok okna, wylewki rownolegte do boczngjiany dygestorium, skierowane w kierunku tylnej
sciany, Zawory umieszczoneg sa kolumnie obok okna dygestorium.

— armatura do gazéw - wyprowadzenie wylewek w pmracharaniku komory roboczej, obok ok-
na, wylewki rownolegte do bocznggiany dygestorium, skierowane w kierunku tyléejpny, Za-
konczenie odkgscane, zakfczone oliwk. Zawory umieszczone $ia kolumnie obok okna dygesto-
rium.

Wszystkie wyej opisane parametry dygestorium muby¢ potwierdzone w zakzonym do oferty
katalogu ze zdgiami i rysunkami technicznymi.

Szafki pod blatem

Pod blatem dygestorium musidynazliwosé zamontowania szafek. Szafki musza: steezalenie
na podtau i nie mog by¢ zwigzane z konstrukcja dygestorium.

Szafki musz by¢ niepalne, tatwo zmywalne, niengldiwe i zabezpieczone galwanicznie przed
korozjg - wykonane w cakxi z blachy stalowej ocynkowanej (grildowarstwy cynku minimum
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2,5 um) lub OH18N9 i dwustronnie pokrytej proszkolakierem poliuretanowym (odpornym na
promieniowanie UV), nakladanym metpgdroszkowd i nastpnie wypalanym w temp. 230 (gru-
bos¢ powtoki lakierniczej 40 - 100 um). Szafka wykoaamylcznie z blach — nie dopuszcza si
stosowania zamketiych ksztattownikow, nie pokrytych od wewtrz powtolq lakiernicza.

Korpus szafki wykonany w cadoi z blachy o grubgi co najmniej 0,75 mm - 1 mm, kdasciana
szafki wykonana z oddzielnie lakierowanego przeommowaniem arkusza blach§ciany boczne
szafek nie przylegagych do innych szafek podwdjne, lakierowanez¢éa@d wewgtrz sciany. Boki
szafek wykonane w taki sposob, aby cata wgrzna ptaszczyzna boku szafki byta ptaskazhie

Zz miejscem montal zawiasow drzwiczek. Grub® bokow szafek 20 mm, w celu zkiszenia
sztywndci blacha zaginana w plaszémye pionowej i poziomej. Boki szafek musposiada
otwory do montowania tinego rodzaju wypogania: drzwiczek lewych i prawych potek, prowad-
nic szuflad i wysuwanych poétek. Otwory te w musré wykonane wydcznie w warstwie we-
wnetrznej podwojnegciany szafki. Plecy szafki wykonane z pojedyncdegby, demontowane w
celu serwisowania pogitzen mediow znajdujcych s¢ za stotem. Dno szafki petne, w szafkach na
cokole z otworami do poziomowania szafki od wetkn

Glebokas¢ korpusow szafek: 500 mm,

Front szafki wykonany z blachy o gridsoco najmniej 0,75 mm - 0,8 mm, podwajny i wypeimy
materiatem ttumjcym i usztywniagcym. Grubg¢ frontow szafek 14 mm - 15 mm, naniki zao-
kraglone. Front szafki (drzwiczki i szuflady) wykonamydwoéch ttoczony wkiadanych w siebie pta-
téw blachy stalowej ocynkowanej i dwustronnie maaoej farbami Poliuretanowym (odparna
promieniowanie UV)i — jeden plat jest powierzchziewretrzna, drugi wewetrzng. Zewretrzna
czes¢ frontu wykonana z blachy tlocznej, na L£atcbokas¢ grubaci frontu — zewgtrzny arkusz
blachy bez jakichkolwiek szpar. Spawéw lub zgrzewewylko ttoczony. Wewetrzny arkusz bla-
chy wklejany do watrza arkusza zewtrznego. Obie cgci frontéw lakierowane oddzielnie, przed
ich polczniem.

Szafki pod blatem dygestorium muszatstia cokole i by wyposaone w n@ki poziomowane wy-
tagcznie od wewstrz szafki oraz cokot zastanigly je, wykonany z jednego kawatka blachy ocyn-
kowanej i pokrytej powtoka lakiernigzWysoka¢ cokotu 90 mm.

Zawiasy drzwiczek puszkowe adie otwarcia co najmniej 270jednoprzegubowe, przegub ze-
wnetrzny, zatrzaskowe, z hamulcem. Puszka mocowanewiczkach na wijty i wyposaona w
zamykan klape blokujaca wysuwanie zawiasa z puszki i zastageajwkrety. Zawiasy musg by¢
mocowane do puszki poprzez wsunieciesczroboczej zawiasa w prowadnice puszki i automa-
tyczne blokowanie zatrzaskgwklapks zastaniajca wkety. Rozhcznie zawiaséw w celu demonta-
zu drzwiczek musi nagbowa tylko przez zwolnienie blokady zatrzaskowej (klgpgkwysuniccie
czesci roboczej zawiasa z puszki — bez adlania jakichkolwiek pajczen gwintowanych. Zawiasy
wykonane z odpornych na korezydlewow cénieniowych stopdw cynku, niklowane.

Uchwyty frontow o dtugéci 200 mm, i przestrzeni poguzy czs$cig chwytrg a frontem szafki po-
wyzej 20 mm. Cz& chwytna nachylona od pionu okoto°4@e zdejmowamnprzezroczyst nakitad-
ka z tworzywa sztucznego, pod ktora ina wiazy¢ fiszke z opisem zawartai szafki. Minimalne
wymiary fiszki mieszcacej st na frontowej, nachylonej ptaszeézye czsci chwytnej i catkowicie
chowapcej st pod naktadk na uchwycie: 123 mm x 11 mm. Uchwyt wykonane jgdaen odlew
cisnieniowy ze stopow cynku, chromowany.

Potki w szafkach i szafach musza postanezliwo$¢ regulaciji wysokéci ich zawieszenia oraz
musza by wzmocnione zawigciem przedniej i tylnej kragdzi do dotu, tworgcym zamkngty

profil o przekroju prostodtnym i wysokdci nie wigkszej nz 20 mm.
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4.2S1 — Szafa na odczynniki lotne i tatwopalne

(dopuszcza sitolerancg wymiarow w zakresie +/- 5%)

Wymiary: szeroké¢ 600 mm x gibokas¢ 620 mm x wysok& 1950 mm,

drzwi poj. otwierane na pramstrorg, 3 potki, wanienka wychwytowa, wkladka perforowaked-
ciec przyhczeniowy 75; 3 poiki z tagkociekows i perforowan wkiadks,

Wentylator o odpowiedniej wydajia w stosunku do gabarytéw szafy (min. 10 m. 34udowa-
ny w gornej cesci szafy w jej witrzu — w obudowie z polipropylenu z lamgpkontrolmg na ze-
wnatrz szafy.

Obudowa szaf dwicienna - stal o grudoi min. 0,75 mm, ocynkowana galwanicznie grétbpo-
wioki galwanicznej co najmniej 25 um, pokryta lakie Poliuretanowym (odpornym na promie-
niowanie UV) naktadanym metggroszkow o grubgdci powtoki lakierniczej 70-100 pm. Do ofer-
ty naleey dolgczy¢ dokument potwierdzagy badanie odporsoi korozyjnej blach ocynkowanych,
pokrytych powtolg lakiernicz poliuretanows z ktérych wykonanesgsszafy, z badania odporiw
korozyjnej blach, w obeinej i kwanej mgle solnej wg normy PN — EN ISO 9227: 201dzig
wskazniki RP i RA wyghdu wszystkich badanych probek, zgodnie z @aoRN — EN ISO
10289:2002 maj wynost nie mniej nz 10, z& wskaniki spekania, ztuszczenia, zardzewienia i
specherzenia, wedtug normy PN-EN ISO 4628:2005,gmaynost nie wiecej niz 0. Dokument ten
musi dotyczy wszystkich w/w norm i bywystawiony przez laboratorium akredytowane.

Izolacja termiczna (przez materiaty niepalne) zapgdica zbyt szybkiemu nagrzaniw sch wrg-
trza. Otwor drzwiowy obrzany uszczel§ samoczynnie rozszeraaj Sic przy wzrgcie temperatu-
ry. Szafy musz by¢ wyposaone w dwa kréce wentylacyjne @grednicy 75 mm, umieszczone na
suficie: oddzielny kréciec dla nawiewu i oddzieldia wychgu Otwory doprowadzage i odpro-
wadzajice powietrze w przypadku paru automatycznie zamykagie zaworem z bezpiecznikiem
termicznym. Drzwi zamykane na zamek z kluczem umtiesny w pobliu ich gornej krawdzi,
blokujacy taphcy za goérna framugdrzwi i wyposaony w kolorystyczny wskaik zamkng-
te/otwarte. Kade skrzydto z oddzielnym zamkiem i wgkékiem.

Drzwi na zawiasach unibwiajacych ich zatrzymanie w kdej pozycji. Automatyczne zamykanie
drzwi z kadej pozyciji, w razie paaru.

Podstawa szaf specjalnie wyprofilowana do bémmniego transportu za pompoadzka paletowe-
go, bez konieczriai stosowania palety.

Wyposaenie: przyhcze uziemiajce, 3 potki oraz wanienka zbiorcza z taca perforawa
Dopuszczalne zatadowanie szafy: 600 kg

Szafy klasyfikowane jako typ 90, zgodne z ngmvg DIN EN14470 cz. 1 (odporééogniowa: 90
minut) lub rownowang w zakresie ognioodporsa.

Szafy na odczynniki lotne i fatwopalne magmsiada stosowny dokument, wystawiony poprzez
jednostk notyfikowary w UE wraz z certyfikatem, potwierdzay ich zgodnét z normy DIN
EN14470 cz. 1 — typ 90 oraz z ngydIN 12925 czs¢ 1 — typ 90 lub réwnowang w zakresie od-
pornaci ogniowe.

Szafa dostarczona wraz z wentylatorem o wydatk80wk3/h i spgzu dyspozycyjnym 150Pa.

4.3S2 — Szafa na kwasy i zasady

(dopuszcza sitolerancg wymiarow w zakresie +/- 5%)
Wymiary: szerok& 600 mm x wysok& 1920 mm x gibokas¢ 520 mm
W caltaici wykonana z polipropylenu o gruim 20 mm (take szuflady i ich prowadnice).
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Wentylator o odpowiedniej wydajia w stosunku do gabarytow szafy (min. 10 m. 34h)udowa-
ny w gornej cgsci szafy w jej wetrzu — w obudowie z polipropylenu z lampkontrolrg na ze-
wnatrz szafy.

Do przechowywania odczynnikow niezate szuflady - kuwety, kragdzie wewrtrzne wyoblane.
Nosnos¢ szuflady minimum 30 kg;

Bezpdarednio pod kada szuflady potka. Prowadnice szuflad rowaie polipropylenu z teflonowym
slizgiem.

Zawiasy drzwiczek puszkowe adie otwarcia co najmniej 270jednoprzegubowe, przegub ze-
wnetrzny, zatrzaskowe, z hamulcem. Puszka mocowanewiczkach na wigty i wyposaona w
zamykan klape blokujaca wysuwanie zawiasa z puszki i zastameajwkrety. Zawiasy musg by¢
mocowane do puszki poprzez wsunieciesczroboczej zawiasa w prowadnice puszki i automa-
tyczne blokowanie zatrzaskgwklapky zastaniajca wkety. Rozhcznie zawiaséw w celu demonta-
zu drzwiczek musi nagbowa tylko przez zwolnienie blokady zatrzaskowej (klgpgkwysuniccie
czesci roboczej zawiasa z puszki — bez adlania jakichkolwiek pajczen gwintowanych. Zawiasy
wykonane z odpornych na korezjdlewdw cénieniowych stopdw cynku, niklowane.

Uchwyty frontow o dtugéci 200 mm, i przestrzeni poguzy czs$cig chwytrg a frontem szafki po-
wyzej 20 mm. Uchwyt wykonane jako jeden odledngniowy ze stopow cynku, chromowany.
wszystkiesruby ze stali V4A,

Szafa na kwasy i zasady musi®godna z dyrektyw niskonap¢ciowa 2006/95/EG oraz nomn
kompatybilndci elektromagnetycznej: 2004/108/EG oraz posiadteak CE, deklaracje zgodith
nalezy dolgczy¢ do oferty.

Wymiary szafy wolnostagej: szerokec.

Parametry szaf i szafek na kwasy i zasadyaygb®twierdz¢ dolgczonym do oferty katalogiem ze
zdjeciami i rysunkami technicznymi.

Producent wszystkich szaf musi posiadastpujace certyfikaty, ktére naky dolgczy¢ do oferty:
Certyfikat dla Systemu Zagdzania wg EN 1SO 9001: 2008 (lub rownowg), za&wiadczajcy, ze
stosuje system zagdzania zgodnie z noryw zakresie projektowania, produkcji i sprzegl&om-
pleksowego wypos@nia laboratoryjnego;

Certyfikat OHSAS 18001: 2007 (lub réwnoivg), stosowanego Systemu Zgizania bezpie-
czeastwem i higieg pracy w zakresie projektowania, produkcji i spezgckompleksowego wypo-
saenia laboratoryjnego;

Certyfikat dla Systemu Zagdzania wg EN ISO 14001: 2005 (lub rownanwg), za@wiadczajcy,
ze stosuje system zadzaniasrodowiskiem zgodnie z norrw zakresie projektowania, produkcji i
sprzeday kompleksowego wyposgeania laboratoryjnego.

Szafa dostarczona wraz z wentylatorem o wydatk80wk3/h i spgzu dyspozycyjnym 150Pa.

4.4SP — Stét przycienny

(dopuszcza sitolerancg wymiarow w zakresie +/- 5%)

Wymiary: szeroké& 4800 mm x wysok& 900 mm x ggbokas¢ 750 mm

ztozony z:

- blat zzywicy epoksydowej bez podniesionego olieze

- komora zlewu zywicy epoksydowej, wymiar wew. komory: 600x450 ngh; 300 mm — 1 szt.;
- armatura do cieptej i zimnej wody otwierana ijwignia — 1 szt.;

- oczomyjka wyjmowana z blatu, dwie dysze — 1 szt.;

Pod blatem:
- szafka na cokole szer.: 600 mm, poj. drzwicz&ipg szuflada — 2 szt.;
- szafka na cokole szer.: 1200 mm, dwudrzwiowdalasyjna — 1 szt.;
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- szafka na cokole szer.: 1200 mm, dwudrzwiowakgdjorna szuflada — 1 szt.;
- dwie przestrzenie niezabudowane szafkami o §2&mm

Blat z zywicy epoksydowej- wykonane z jednorodnego materiatu, ptyty o gégb@9 mm; mak-
symalna diug&e blatu 2,4 mb, brzeg nie by wykonczony ,promieniem” (rodzaj zackglenia). Z
tego samego materiatu mpg; wykonane zlewy.

Szafki musz by¢ niepalne, tatwo zmywalne, niengldiwe i zabezpieczone galwanicznie przed
korozja - wykonane w calxi z blachy stalowej ocynkowanej galwanicznie (géébwarstwy cyn-
ku minimum 2,5 um) i dwustronnie pokrytej proszkolaierem poliuretanowym (odpornym na
promieniowanie UV), nakiadanym metpgroszkovs (grubcg¢ powtoki lakierniczej 40pum -
100um) lub ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 dvanstie pokrytej proszkowo lakierem poliu-
retanowym (odpornym na promieniowanie UV), nakiasammetod proszkovs (grubc¢ powtoki
lakierniczej 40pum - 100um). Szafka wykonanaaweyhie z blach — nie dopuszczg stosowania
zamkngtych ksztattownikdw, nie pokrytych od wewtrez powtoks lakiernicz.

Korpus szafki wykonany w caoi z blachy o grubiai 0,75 mm - 1 mm, kalasciana szafki wy-
konana z oddzielnie lakierowanego przez zmontowarsekusza blachySciany boczne szafek nie
przylegajcych do innych szafek podwadjne, lakierowanezéakd wewntrz sciany. Boki szafek
wykonane w taki sposéb, aby cata wetvpna ptaszczyzna boku szafki byta ptaskazhie z miej-
scem montau zawiasOw drzwiczek. Grubdbokdéw szafek 20 mm, w celu zkiszenia sztywngei
blacha zaginana w ptaszcézye pionowej i poziomej. Boki szafek musgosiadé otwory do mon-
towania r@gnego rodzaju wyposgania: drzwiczek lewych i prawych pétek, prowadreafiad i wy-
suwanych potek. Otwory te w muszathwyykonane wydcznie w warstwie wewgirznej podwaojnej
sciany szafki. Plecy szafki wykonane z pojedynczieichby, demontowane w celu serwisowania
podhczen medidw znajdujcych sé za stotem. Plecy szafki wyposme w otwér wentylacyjny z
otworami do montowania kééa wentylacyjnego. Sufit szafki peten, w szafkiz@wowy bez sufi-
tu, pozwalajce na umieszczenie w niech wielu rodzajéw zlewowo Bzafki petne, w szafkach na
cokole z otworami do poziomowania szafki od wetkn

Front szafki wykonany z blachy o gridsoco najmniej 0,75 mm - 0,8 mm, podwajny i wypeimy
materiatem tturmgcym i usztywniagcym. Grubd¢ frontow szafek min. 14 mm, max. 15 mm, naro
niki zaokgglone. Front szafki (drzwiczki i szuflady) wykonaaydwoch ttoczony wktadanych w
siebie ptatow blachy stalowej ocynkowanej i dwustie malowanej farbami Poliuretanowym (od-
porrg na promieniowanie UV)i — jeden ptat jest powiemighzewretrzna, drugi wewetrzng. Ze-
wnetrzna czé¢ frontu wykonana z blachy ttocznej, naggicbokas¢ grubdci frontu — zewgtrzny
arkusz blachy bez jakichkolwiek szpar, spawéw Ilglzewow — tylko ttoczony. Wewttrzny ar-
kusz blachy wklejany do wirza ttoczonego arkusza zegtrznego. Obie cgci frontow lakiero-
wane dwustronnie, oddzielnie, przed ichgoahiem.

Szafki na cokole wypogsane w naki poziomowane wycznie od wewatrz szafki oraz cokét za-
staniapcy je, wykonany z jednego kawatka blachy ocynkowamekrytej powtoka lakiernicz w
ciemnym kolorze. Wysok&é cokotu 90 +/- 5 mm.

Zawiasy drzwiczek puszkowe adie otwarcia co najmniej 270jednoprzegubowe, przegub ze-
wnetrzny, zatrzaskowe, z hamulcem. Puszka mocowanewiczkach na wigty i wyposaona w
zamykan klape blokujaca wysuwanie zawiasa z puszki i zastameajwkrety. Zawiasy musg by¢
mocowane do puszki poprzez wsunieciesczroboczej zawiasa w prowadnice puszki i automa-
tyczne blokowanie zatrzaskgwklapky zastaniajca wkety. Rozhcznie zawiaséw w celu demonta-
zu drzwiczek musi nagbowa tylko przez zwolnienie blokady zatrzaskowej (klgpgkwysuniccie
czesci roboczej zawiasa z puszki — bez adlania jakichkolwiek pajczen gwintowanych. Zawiasy
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wykonane z odpornych na korezpdlewdw cénieniowych miedzi stopowej lub stopow cynku, ni-
klowane.

Uchwyt wykonane jako jeden odlewscieniowy z miedzi stopowej lub ze stopéw cynku,acho-
wany.

Prowadnice szuflad kryte — zabudowane w podwojn§giankach bocznych szufladfcianki
boczne szuflady podwojne, wykonane ze stali ocyrétmy lub kwasoodpornej, pokrytej powok
lakiernicz. Boki szuflad od strony wewtrznej pionowe. Prowadnice rolkowe — rolkebata z
tworzywa sztucznego porusgeq Ssé po pasku gbatym z tworzywa sztucznego, o0 petnym wysu-
wie, wykonane ze stali ocynkowanej. Prowadnice vgggane w amortyzator gazowy oraz samo
domykanie. Nénos¢ systemu prowadnic 50 kg (frms¢ szuflad co najmniej 40 kg). Mbwosé
tatwego demontau frontu — bez #ycia narzdzi, poprzez zwolnienie palcem blokady. Mwosc¢
regulacji w pionie potgenia frontéw szuflad za pomgérub regulacyjnych umieszczonych na gor-
nej krawedzi bokow szuflad. Grubio boku szuflady wraz z prowadricnontowan na boku szafki
(odlegta¢ pomiedzy wewretrzng scianky szuflady, a wewgtrzng $cianky korpusu szafki) nie wk-
Sza nk 32 mm.

Wysokas¢ frontéw szuflad: 150 +/- 2 mm szuflady niskie03€- 2 mm, szuflady wysokie.

Potki w szafkach i szafach musposiadéa mozliwosé regulacji wysokéci ich zawieszenia oraz
musz by¢ wzmochnione zawigciem przedniej i tylnej kragdzi do dotu, tworgcym zamkngty
profil o przekroju prostoknym i wysokdci nie wigkszej nz 20 mm.

Do oferty naley dofgczy¢ dokument potwierdzagy badanie odporsoi korozyjnej blach ocynko-
wanych (lub blach ze stali OH18N9 —z¢di jest wyty ten material zamiast blachy ocynkowanej),
pokrytych powltolg lakiernicz poliuretanowy z ktérych wykonaneasszafki, z badania odporém
korozyjnej blach, w obeinej i kwanej mgle solnej wg normy PN — EN ISO 9227: 201dzig
wskazniki RP i RA wyghdu wszystkich badanych prébek, zgodnie z gaoRN — EN ISO
10289:2002 maj wynost nie mniej nz 10, z& wskaniki spekania, ztuszczenia, zardzewienia i
specherzenia, wedtug normy PN-EN ISO 4628:2005,gmajnost nie wiecej niz 0. Dokument ten
musi dotyczy wszystkich w/w norm i bywystawiony przez laboratorium akredytowane.

Meble wykonane w systemie modutowym, pozwggin na dowolne konfigurowanie zestawéw
dopasowanych do wymiarow pomiesztzale wykonanych z wystandaryzowanych elementow.
Meble musz by¢ niepalne, nienagkliwe, tatwo zmywalne zabezpieczone przed koyayglwa-
nicznie i powtolg lakiernicz, odporne na czynniki chemiczrigarametry oferowanych mebli i dy-
gestoriow nalgy potwierdzé zahczonym do oferty katalogu wzyku polskim ze zdiciami i ry-
sunkami technicznymi z wymiarami.

Meble musz posiadé certyfikaty zgodnéci z norng EN 13150 i EN 14727, ktore naledofgczy¢

do oferty.

Producent mebli musi posiataastpujace certyfikaty, ktére naky dolgczy¢ do oferty:

Certyfikat dla Systemu Zagdzania wg EN 1SO 9001: 2008 (lub rownowg), za&wiadczajcy, ze
stosuje system zagdzania zgodnie z noryw zakresie projektowania, produkcji i sprzegl&om-
pleksowego wypos&nia laboratoryjnego;

Certyfikat OHSAS 18001: 2007 (lub réwnoimgy), stosowanego Systemu Zgizania bezpiecze
stwem i higieg pracy w zakresie projektowania, produkcji i spezgckompleksowego wypose-
nia laboratoryjnego;

Certyfikat dla Systemu Zagdzania wg EN ISO 14001: 2005 (lub rownanwg), za@wiadczajcy,

ze stosuje system zadzaniasrodowiskiem zgodnie z norrw zakresie projektowania, produkcji i
sprzeday kompleksowego wyposgeania laboratoryjnego;

Przed zigeniem oferty wymaga siwizji lokalnej potwierdzonej stosownym dokumentenodby-
cia wizji lokalne;j.
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4.5Zestaw do obrébki strumieniowosciernej
a) KC — Kabina cisnieniowa

Kabina cénieniowa przystosowana do pracymgmi scierniwami o granulacji 0,05 do 0,8
mm z kr@&cem i przepustnicdo odpylacza.

— konstrukcja kabiny spawana wykonana z blach i profgrubcci 2,5-4 mm
- konstrukcja ramy i wozka spawana z blach i prafijrubgci od 3 do 8mm
— malowanie proszkowe wdzen RAL5015
- wylozenie gum o podwy:szonej odporngi nascieranie wigtrza kabiny
— sterowanie pneumatyczne za pompaworu nanego ( pedatu )
— drzwi z prawej strony, z zabezpieczeniem unigimaajacym prae z otwartymi drzwiami
— glowica, wraz z dysgscierniwa z wgglika boru ozywotnasci powyzej 1000 godzin
— waz $cierniwa oscieralngci nie gorszej i 40mm3
— 4 otwory na ¢ce w przedniegjcianie kabiny zgkawami z dtonicami
— 2 okna wizjera w przedniégianie kabiny, wykonane z szyby bezpiecznej, klejotnzy-
warstwowej, z dodatkowymi foliami ochronnymi po warznej ich stronie
— ukiad cknieniowy wykonany na zbiorniku o pojemiodnie mniejszej ri 13 litrébw z zawo-
rem iglicowym regulacji iléci scierniwa, filtro-reduktorem, zaworem dozowaniaggpne-
go powietrza, pneumatycznym zaworem Stgyin
— ilos¢ scierniwa w obiegu ok 8-9 litréw
— rodzajscierniwa: wszystkidcierniwa niepyliste
— konstrukcja kabiny zapobiegap wysypywaniu siscierniwa z kabiny
— separator zanieczyszazerrytycznych
— pistolet do odmuchiwania oczyszczonych detali
— zewretrzne gwietlenie wretrza kabiny
— stot obrotowy dsrednicy minimalnie fi 1350 zamontowany na wozkuswyanym po ramie
na zewagtrz kabiny, o nénosci minimum 200kg
- demontowalna, przykcana rama
- waga kabiny ok. 600kg
— zapotrzebowanie powietrza wg getonej tabeli nr 1
— cisnienie robocze spronego powietrza: 3 — 7 bar, maksymalne 10 baréw
— wymiary zewrtrzne kabiny 3600x1900xH2350mm- Uwaga maksymalnsokgi¢ kabiny
do transportu nie ni@ przekracza2120mm
— minimalne wymiary przestrzeni roboczej 1720x1720%618m
— otwory boczne do czyszczenia diugich przedmiotow
— przystosowanie kabiny do przektadania uktaduaieniowego
— uktad regulacji podénienia w kr@cu na wylocie do odpylacza
— podest dla operatora
— przylkcze elektryczne 400V/50Hz
— przylacze pneumatyczne z zaworem odcingin; pobdr spyzonego powietrza w ikei 9,27
m3/min dla cénienia 6bar oraz dyszy 12mm.
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b)

Kl — Kabina in zektorowa

Kabina irzektorowa przystosowana do pracyerniwami niemetalicznymi o granulacji powej
0,05mm z krécem i przepustnicdo odpylacza do czyszczenia delikatnych, krucldetfali cien-
kosciennych.

konstrukcja kabiny spawana wykonana z blach i prefgrubaci 2,5-4 mm

malowanie proszkowe wdzer RAL5015

wytozenie wretrza kabiny gur o podwy:szonej odporngei nascieranie

sterowanie pneumatyczne za pompaworu nanego ( pedatu )

drzwi z prawej strony, z zabezpieczeniem uniglimdajacym prae z otwartymi drzwiami
gtowica inzektorowa, z dysgscierniwa z wglika boru ozywotnasci powyzej 1000 godzin
waz $cierniwa oscieralngci nie gorszej i 40mm3

2 otwory na ¢ce w przedniejcianie kabiny z¢gkawami z dtonicami

okno wizjera w przednigjcianie kabiny, wykonane z szyby bezpiecznej, klejdrzywar-
stwowej z dodatkowymi foliami ochronnymi po wegtnrznej stronie

ukiad inzektorowy z filtro-reduktorem, pneumatycznym zaworgerugcym

pistolet do odmuchiwania oczyszczonych detali

zewretrzne gwietlenie wretrza kabiny

waga kabiny ok 200kg

zapotrzebowanie powietrza wg zatonej tabeli nr 2

cisnienie robocze spzonego powietrza: 3 — 7 bar; pobor@mmnego powietrza w ikei
120 m3/h dla énienia 6bar oraz dyszy 12mm.

ilos¢ scierniwa w obiegu ok 5-10 litrow

separator zanieczyszaezterrytycznych

przylacze elektryczne 200V/50Hz

rodzajscierniwa: wszystkigcierniwa niemetaliczne

wymiary zewrtrzne kabiny 1170x1140xH2120mm

wymiary przestrzeni roboczej 920x920xH950 mm

uktad regulacji podénienia w kr@&cu na wylocie do odpylacza

przylacze pneumatyczne z zaworem odciogm

OD - Odpylacz
Odpylacz z separatorem cyklonowym, falownikiemuromwaniem.

konstrukcja odpylacza spawana wykonana z blacbfilipp grubasci 2,5-4 mm
malowanie proszkowe wdzer RAL5015

cztery wkiady filtracyjne poliestrowe fi380 H 660nmpowierzchni filtracyjnej 15m2 ka
dy

ukitad automatycznego strzepywania wktadow filtraggh sktadajcy sk z 2 elektrozawo-

row z cewkami, 2 sterownikdéw czasowych, zbiornikaspezone powietrze minimum 20 li-

trow

regulacja czasu przedmuchu patronu i czasu guyiprzedmuchami w zakresie od 0,01s
do 99h

moc silnika wentylatora 4kW

wydajngi¢ wentylatora nie mniejszain6.000 ni/h
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- wymiary zewrtrzne 1000x1070xH2050mm ( wysakdoez ttumika )

— kréciec wlotowy fi250mm

- wytlumieniescian wewrtrznych komory wentylatora

— tlumik na wylocie z odpylacza fi300 L700 na krécfe200mm

— cyklonowy separataicierniwa z uktadem wychwytywania zanieczyszctarytycznych
— falownik do ptynnej regulacji wydajioi wentylatora

— lej odprowadzajcy odseparowany pyt do pojemnika

— pojemnik na pyt spawany, mocowany na 2 klamry

— maksymalny poziom hatasu paaj 85dB

4.6WS1 — Wanna stalowa

Wanna stalowa o wymiarach 1800x737x900mm (ditigo szeroké¢ x wysokac¢). Wymiar we-
wnetrzny 1655x637x450mm. Wanna zawiera 2 poziomy wyyaoych potek aurowych, otwér do
montau baterii, odptyw, regulowane stopki. Wanna w wyaoiu ze stali nierdzewnej AISI 316.
Dno wanny wykonane w spadku w kierunku odptywu.

Wanre wyposay¢ w bater¢ laboratoryjm stopca, z przyhczem wody zimnej i cieptej, z obrotaw
wylewka, z kaicdwka do montau weza. Elementy metalowe baterii wykonane z mdau i pokry-
te ochrong warstwg farby epoksydowej w kolorze szarym. Wyppgaw waz L=1500mm wraz z
koncowka do regulacji strumienia wody.

4. 7TWS2 — Wanna stalowa

Wanna stalowa o wymiarach 1000x737x900mm (ddtigo szeroké¢ x wysokac¢). Wymiar we-
wnetrzny 855x647x200mm. Wanna zawiera 1 poziom wyjmoyeh potek aurowych, otwor do
montau baterii, odptyw, regulowane stopki. Wanna w wy&oiu ze stali nierdzewnej AISI 316.
Dno wanny wykonane w spadku w kierunku odptywu.

Odptyw z wanny wyposany w zawor tréjdrogowy rozdzielgly. Zawor ma za zadanie kierowanie
sciekdw zawierajcych substancje chemiczne do odstojrig@kow lub do pionu kanalizacji byto-
wej ogoélnobudynkowej w przypadkiciekdw ogdlnych. Odégia z zaworu wyposg¢ w tabliczki
informujace wytkownika o potaeniu zaworu.

Wanre wyposay¢ w bater¢ laboratoryjna stopca, z przyhczem wody zimnej i cieptej, z obrotaw
wylewka, z kaicoOwka do montau weza. Elementy metalowe baterii wykonane z mdasu i pokry-
te ochrong warstwg farby epoksydowej w kolorze szarym. Wyppgaw waz L=600mm wraz z
koncowka do regulacji strumienia wody.

4 .8St6t na kotkach

Stét na kétkachdo duych obchzen 1200x750 mmwys.: 900 mm, - 1 szt.

— blat zzywicy epoksydowej;

Pod blatem:

- stela stalowy spawany w cadoi o ngnaosci minimum 400 kg(profil o wymiarach minimum
50/25/2mm malowany proszkowo farbami poliuretanowyna kétkach §rednica minimum
90mm), na dwoch kotkach blokady, potka w podstawikeszt.

4.9Szafa laboratoryjna, na garderole

(dopuszcza sitolerancg wymiarow w zakresie +/- 5%)
Wymiary: szerok&¢ 600 mm x wysok& 1920 mm x gibokas¢ 520 mm
drazek na wieszaki, potka, drzwi otwierane na pgastrorg, zamek;
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Uwaga:
» Wszystkie urgdzenia, armatura i spizmusz uzysk& akceptagj Inwestora po przedsta-
wieniu kart produktu.
o Zakres dostawy powsgzych uradzen obejmuje réwnig:
— uruchomienie urgdze i szkolenie obstugi na miejscu,
— transport samochodem z windmin. 1 wdzkiem paletowym ( drugi wozek paletowy
zapewnia Kupujcy).

5. INSTALACJE WODNE

5.1INSTALACJE WODY BYTOWEJ

W pracowni wysipuje istniejca instalacja wody bytowej. Instalacja doprowadzf@sd w rejon
urzadzen wymagagcych podiczenia do instalacji. Nowym wypassniem wymagagcym zasilenia
w wodk zimmg i cieph sa:

— dygestorium (oznaczenie rysunkowe DY). Istqogj instalacja w.z. i c.w. sprowadzona jest
po scianie pomieszczenia nad posaglzkzakaiczona korkami. Od tego miejsca nalevy-
kona nowe odcinki prowadzone gaianie i zakéczone zaworami odcingjymi zgodnie z
rysunkiem. Nalgy zamontowé dodatkowe odgakienia zakéaczone zaworami dla wanny
stalowej (WS2), dodatkowego dygestorium do maunta ramach przysziej inwestycji oraz
dodatkowe podégie do uradzen montowanych w ramach przysziego wypesaa pra-
cowni. Dygestorium oraz waatWS2 podiczy¢ poprzez wze elastyczne w oplocie ze stali
nierdzewnej, podégia w.z. i c.w. wyposay¢ w zawory antyskaeniowe typu EA;

— stot przycienny ze zlewem (SP). Istiep instalacja wyprowadzona ggany, nad posadz-
ka i zakaiczona korkami. Naley zamontowé zawory odcinajce. Armatug stotu podiczye
poprzez wze elastyczne w oplocie ze stali nierdzewnej, p@iejw.z. i c.w. wyposa/¢ w
zawory antyskzeniowe typu EA;

— wanna stalowa (WS1). Istnigja instalacja w.z. i c.w. sprowadzona jes§panie pomiesz-
czenia nad posadzk zakaiczona korkami. Naley zamontowa zawory odcinajce. Wang
podhczy¢ poprzez wze elastyczne w oplocie ze stali nierdzewnej, poiiejw.z. i c.w. wy-
posay¢ w zawory antyskaeniowe typu EA,

5.2WYTYCZNE MATERIALOWE | WYKONAWCZE

Rurocigi
* przewody instalacji wody zimnej i cieplej wykanha rur ze stali nierdzewnegdzonych
poprzez zjczki zaprasowywane; stal odporna na kagoahromowo niklowo-molibdenowa
X2CrNiMo17-12-2, nr 1.4404 wg DINEN 10088, wykonana zgodnie z DIEN 10088,
wg AISI 316L.

Zawory antyskaesniowy

Na podejciach wody zimnej i cieptej do wdzen stosowd zawory zwrotne antyskaniowy typu
EA

Weze elastyczne

Podhczenie urzdzer wykona poprzez wze elastyczne w oplocie ze stali nierdzewnej. PN2§ p
temp. max +110°C.
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Proba cinieniowa
Po zamontowaniu przed zamaskowaniem instalacjznpglezeptuké i podd& probie szczelriwi
na cknienie 10[bar], zgodnie z Wymaganiami techniczn@@BRTI INSTAL.
Rurocigi zimnej wody nalgy podd& probie cénieniowej
Pp=1,5"p
gdzie:
pp — Ciénienie prébne
pr — cnienie robocze
Proke cisnieniowg wykona& na cénienie p=1MPa

Dopuszcza siwykonanie proby énieniowej spgzonym powietrzem:
— Badanie szczeldoi instalacji mana przeprowadzi spezonym powietrzem nie zawietg)
cym oleju.
— Wartds¢ cisnienia badania szczelém instalacji spgzonym powietrzem nie powinno prze-
kracz& 3 bar.

— Podczas badania powiniendwyzywany cechowany manometr tarczowsyefinica tarczy
minimum 150 mm) o zakresie 0 50%¢kszym od dinienia prébnego i dziatce elementar-
nej 0,1 bar.

- Sprzarka, uywana podczas badania szczeémonstalacji powietrzem, powinna &yypo-
saona w zawor bezpiecistwa, ktorego otwarcie nagi przy przekroczeniu waroi ci-
$nienia badania szczeléw o nie wicej niz 10 %.

- Podczas badania szczelopbinstalacji spgzonym powietrzem naly zwrdcié szczegoln
uwag; na niebezpieczstwo wynikagce z zagrgenia wypadkiem, spowodowanym ahie
woscig wypchnicia przez sgizone powietrze elementu instalacji (np. nie palstosowa
jako zd@lepek wciskanych korkow z tworzywa sztucznego).

- W przypadku ujawnienia gspodczas badania nieszczedicianstalacji mana je lokalizowa
akustycznie lub zayciem roztworu pienicego.

- Podczas dokonywania odczytow wskanaanometru na pogtku i na kaicu badania oraz w
okresie co najmniej pol godziny przed odczytem,peratura otoczenia powinnadtaka
sama (ranica temperatury nic powinna przekragcza3 K) i nie powinno wysipowa pro-
mieniowanie stoneczne.

— Warunkami uznania wynikdw badania za pozytywne jestwykazanie przez manometr
spadku dinienia oraz nie stwierdzenie nieszczgébionstalacji.

— Po przeprowadzeniu badania szczétnsprgzonym powietrzem, powinien Bysporzdzony
protokot badania okéajacy cisnienie probne przy ktérym byto wykonywane badanigs
trwania badania, oraz stwierdzenie, czy badaniegravadzono i zakm@zono z wynikiem
pozytywnym, czy z wynikiem negatywnym. W protokalalezy jednoznacznie zidentyfi-
kowat t¢ cze$¢ instalacii, ktéra byta obfa badaniem szczelgm. Jezeli wynik badania byt
negatywny, w protokole natg okresli¢ termin w ktdrym instalacja ogrzewania powinna by
przedstawiona do ponownych béada

Izolacja termiczna
Przewody wody zimnej zaizolowaianky polietylenows o grubgci 9mm.

Przewody wody cieptej zaizolowaianky polietylenows o grubgci 13mm.

Armatura:
- zawory odcinajce kulowe mosizne PN10.
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6. INSTALACJE KANALIZACJI SANITARNEJ

Urzadzenia nalgy podhczye do istniejcej kanalizacji sanitarnej w offsie pomieszczenia. W po-
sadzkach luBcianie znajdyj sic istniepce podejcia kanalizacyjne do wykorzystania. Z uwagi na
scieki zawieragce zwhzki chemiczne odptyw z wanny stalowej WS2 ungleviagczy¢ do kr&ca
odrebnej instalacji kanalizacyjnej z dgjem do odstojnik&ciekdéw. Krociec ten znajduje ¢spod
przedmiotovg wanrg. Wanna WS2 &zie wyposaona w zawor tréjdreny umazliwiajacy zrzut
sciekdw rownie do kanalizacji ogélnobudynkowej poprzez pddeg do kr@ca przy dygestorium.

6.1WYTYCZNE MATERIALOWE | WYKONAWCZE

Rurochgi kanalizacyjne wykon@az rur i ksztattek z polipropylenu o pokeniach kielichowych.
Syfony z uradzen wykona jako elementy ze stali nierdzewnej.

Przewody odptywowe kanalizacji sanitarnej powinniedrspadek i=2,0%, podaia prowadzone
natynkowo.

Proby szczelngei
Zamontowan instalacg kanalizacji sanitarnej nalg podda& probie szczelnii przed zakryciem:
— podefcia naley sprawdzt w czasie swobodnego przeptywu przez nie wody.

7. INSTALACJA SPREZONEGO POWIETRZA

Urzadzeniami wymagagymi zasilenia sgzonym powietrzem g urzadzenia wchodace w skiad
zestawu do obrébki strumieniowo seiernej: kabina éhieniowa, kabina irektorowa, odpylacz.
Urzadzenia zlokalizowane w pomieszczeniu -2/078B.

Sprzone powietrze przygotowywane jest w istpogj spezarkowni znajdujcej se w pomieszcze-
niu obok. Cénienie robocze instalacji pr=6bar.

Obecnie nad posadzkvystawione g dwa kr@&ce zakdéczone zaworami odcingjymi. Kroéce o
srednicach DN50 oraz DN25. Instalacja istaogy wykonana ze stali nierdzewngg2zonej na zjcz-
ki zaprasowywane.

Do krééca DN5SO nalgy podheczye kabire cisnieniowg. Do kré&éca DN25 podiczy¢ odpylacz oraz
kabire inzektorow, dla ktérych przewidzienalery zawor odcinajcy przy uradzeniu. Podégia
do urzadzen wykona poprzez wze gumowe z kacOwkami zaprasowywanymi maszynowo.
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7.IWYTYCZNE MATERIALOWE | WYKONAWCZE

Rurociaqi
* przewody wykoné z rur ze stali nierdzewnejdzonych poprzez ztzki zaprasowywane;
stal odporna na koragj chromowo niklowo-molibdenowa X2CrNiM01712-2, nr 1.4404
wg DIN-EN 10088, wykonana zgodnie z DIEN 10088, wg AISI 316L.

Zawory odcinaice
Zawory odcinajce kulowe PN25.

Przewody prowadzinatynkowo. Po ukixzeniu prac montawych naley podd& nastpujgcym
prébom i pracom kontrolnym:
— préba szczelni@i gazem prébnym o @iieniu roboczym,
— instalacg nalery uzna za szczels jezeli po uptywie 24 godzin nie nagt spadek anienia.
- kontrola identyfikacji zaworéw,
— kontrola mocowania i oznakowania rurggdw,
— préba prawidtowéci polgczen i droznosci rurocihgow.

8. WYTYCZNE DLA INNYCH BRAN Z

8.1WYTYCZNE DLA BRAN ZY WENTYLACJI

Nalezy zapewnt wyciag z dygestorium o wydajdoi 790m3/h przy wykorzystaniu wentylatora
obiektowego.

Nalezy podhczy¢ wyciag z szaf na chemikalia (S1 i S2). #a z szaf wypos@ana we wlasny
wentylator o wydatku 30m3/h.

8.2WYTYCZNE DLA INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH, AUTOMATYKI

Nalezy zasilc urzadzenia w energielektrycza. W zakresie wykonawcy brawy elektrycznej i ni-
skopgdowej/automatyki jest doprowadzenie przewodu kablyoy podiczenie urgdzenia jak
rowniez jego wpkcie w system.
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9. UWAGI KO NCOWE

- Przy wykonywaniu instalacji natg zachowa koordynaa¢ z innymi brazami.

- Przedsiwziecie inwestycyjne przewidziane jest do realizacjiramach Prawa Zamoéwie
Publicznych. W procesie budowlanym malezamontowa elementy z zachowaniem
parametréw przywotanych w projekcie i specyfikdeghnicznej.

- Projekt zostat przygotowany, w oparciu o dane otrage od poszczegolnych bgarZ
uwagi na maliwe zmiany uradzen technologicznych, w stosunku do prtych w
projekcie, nalgy instalacje zasilafa dostosow& do konkretnego typu ugdzenia
wybranego przez Inwestora. W tej sytuacji dokumgatamusi by skorygowana i
dostosowana do ostatecznie pepygo uradzenia, a odpowiedzialny za wprowadzenie
zmian jest autor zmiany wdzenia.

- Prace montsowe naley wykonywa rozpatrugc projekty innych brain

—  Wszystkie materiaty i uggdzenia stosowane przy budowie projektowanych iasfamusz
posiadé wymagane przez aktualne przepisy: atesty i/lubladakje Iub certyfikaty
zgodndci z normami albo z aprobatami technicznymi.

- Przed oddaniem instalacji do eksploatacji malykona wymagane przepisami i normami
badania, préby i regulacje instalacji, wraz z poama przeptywu na armaturze
regulacyjnej potwierdzone protokotem.

- Po zakdczeniu prac nalg przekazé uzytkownikowi dokumentagj powykonawci, plany
i schematy z naniesionymi zmianami, instrukcje oisti inne wymagane przez
uzytkownika dokumenty. Il& egzemplarzy, zawarié dokumentow towarzygzych
dokumentacji powykonawczej i ich foenmalezy ustalt przed rozpoagiem prac.

Opracowat

Robert Jarna
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II. RYSUNKI
| S1 | Rzut pracowni, poziom -4.50 | 1:50 \
Firma , RECORD” Sp. z 0.0., 80-299 Gdansk, ul. Homera 55 tel. +58 340 35 67, fax +58 340 35 69, www.record.gda.pl

25



